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HOTARARI

ALE GUVERNULUI

ROMANIEI

GUVERNUL ROMANIEI

HOTARARE
privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata a echipamentelor sub presiune

in temeiul art. 108 din Constitutia Romaniei, republicatd, si al art. 5 din Legea nr. 608/2001 privind evaluarea
conformitatii produselor, cu modificarile si completarile ulterioare,

Guvernul Romaniei adopta prezenta hotarare.

CAPITOLUL |
Domeniu de aplicare si definitii

Art. 1. — (1) Prezenta hotarare stabileste conditile de
introducere pe piatd a echipamentelor sub presiune si a
ansamblurilor care cuprind echipamente sub presiune.

(2) Prevederile prezentei hotarari se aplica la
proiectarea, fabricarea si evaluarea conformitatii
echipamentelor sub presiune si a ansamblurilor care au o
presiune maxima admisibila PS mai mare de 0,5 bar.

Art. 2. — (1) in sensul prezentei hotarari, urmétorii
termeni semnifica:

a) echipamente sub presiune — recipiente, conducte,
accesorii de securitate si accesorii pentru reglarea presiunii.
Echipamentele sub presiune includ, de asemenea, elemente

fixate la partile solicitate la presiune, ca de exemplu:
flanse, racorduri/stuturi, cuplaje, elemente de sustinere,
urechi pentru ridicare si altele asemenea;

b) recipient — o incinta inchisa, proiectata si fabricata
pentru a contine fluide sub presiune, inclusiv toate
componentele fixate limitat la dispozitivele de legare la alte
echipamente. Un recipient poate fi compus din una sau
mai multe incinte;

c) conducte — elemente tubulare destinate pentru
transportul fluidelor, atunci cand sunt montate intr-un sistem
sub presiune. Acestea cuprind tevi, sisteme de tevi,
tubulatura, fitinguri, compensatoare de dilatare, furtunuri si
alte componente sub presiune, dupa caz. Schimbatoarele
de caldura cu tevi destinate incalzirii sau racirii sunt
considerate conducte;
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d) accesorii de securitate — dispozitive destinate
protejarii echipamentelor sub presiune impotriva depasirii
limitelor admisibile. Aceste dispozitive cuprind:

— dispozitive de limitare directa a presiunii, cum ar fi:
ventile de sigurantd, sigurante cu elemente de rupere, tije
de flambare, sisteme de sigurantd comandate;

— dispozitive de limitare a presiunii, temperaturii si a
nivelului de fluid, care fie ca determina actiuni de
corectare, fie ca inchid sau inchid si blocheaza, cum ar fi:
presostate, termostate sau nivostate, precum si dispozitive
de masura si control cu functie de securitate;

e) accesorii pentru reglarea presiunii — dispozitive cu rol
functional, care au o incinta pentru suprapresiune;

f) ansamblu — grup de echipamente sub presiune, pe
care producatorul le asambleaza pentru a constitui o
unitate integrata si functionald;

g) presiune — presiunea relativa la presiunea
atmosferica, de 1.013 mbar, respectiv presiunea masurata;
0 presiune in domeniul vacuumului se exprima printr-o
valoare negativa;

h) presiune maxima admisibila PS — presiunea maxima
pentru care a fost proiectat echipamentul sub presiune, asa
cum este specificatda de producator. Aceasta presiune se
masoara in locul specificat de producator, care trebuie sa
fie locul unde sunt fixate dispozitivele de protectie si/sau
de limitare ori locul cel mai inalt al echipamentului sub
presiune sau, daca acest loc nu este adecvat, oricare alt
loc specificat;

i) temperatura minima/maxima admisibila TS — temperatura
minima/maxima pentru care echipamentul sub presiune a
fost proiectat, asa cum este specificatd de producator;

i) volum V — volumul interior al incintei sub presiune,
inclusiv volumul stuturilor pana la prima legatura sau
sudura, exclusiv volumul componentelor interioare fixe;

k) diametrul nominal DN — marime numerica a
diametrului, care este comuna pentru toate componentele
dintr-un sistem de conducte, altele decat componentele
pentru care se indica diametrul exterior sau marimea
filetului. Acesta este, in mod conventional, un numar intreg
care serveste in scop de referinta si este aproximativ egal
cu dimensiunea de fabricatie. Diametrul nominal se exprima
prin simbolul DN urmat de o marime numerica;

) fluide — gaze, lichide si vapori in stare purd, precum
si amestecuri ale acestora. Un fluid poate contine si o
suspensie de substante solide;

m) asamblari nedemontabile — asamblari care pot fi
demontate numai prin metode distructive;

n) aprobare europeana de material — document tehnic
care se emite pentru materiale care nu fac obiectul unui
standard armonizat, in care sunt definite caracteristicile
materialelor destinate utilizarii repetate pentru fabricarea
echipamentelor sub presiune.

(2) Termenii definiti la alin. (1) se completeaza cu
termenii definiti la art. 4 din Legea nr. 608/2001 privind
evaluarea conformitatii produselor, cu modificarile si
completarile ulterioare.

Art. 3. — Prevederile prezentei hotarari nu se aplica:

a) conductelor formate din tevi sau dintr-un sistem de
tevi, destinate pentru transportul fluidelor sau al
substantelor de la sau catre instalatii terestre ori marine,
incepand cu si incluzand ultimul dispozitiv de inchidere
aflat in perimetrul instalatiei, si tuturor echipamentelor
auxiliare special proiectate pentru conducte, mai putin

echipamentelor sub presiune standard, ca cele care pot fi
gasite in statile de reglare a presiunii sau in statile de
compresoare;

b) retelelor de alimentare, distributie si descarcare a
apei si echipamentelor auxiliare, precum si aductiunilor
hidrocentralelor, cum sunt: conducte fortate, puturi fortate
sau galerii sub presiune, si accesoriilor specifice asociate
acestora;

c) echipamentelor reglementate de actele normative in
vigoare prevazute la lit. A din anexa nr. 7;

d) echipamentelor care, conform prevederilor art. 12, ar
putea fi cel mult de categoria | si care sunt reglementate
de actele normative in vigoare prevazute la lit. B din
anexa nr. 7;

e) echipamentelor care fac obiectul productiei sau
comertului cu arme, munitii ori materiale pentru razboi;

f) produselor special proiectate pentru utilizare in scop
nuclear si a caror defectare ar putea produce emisii
radioactive;

g) echipamentelor pentru controlul forajelor de explorare
si extractie Tn industria petrolului, gazului natural sau
exploatarilor geotermale, industriei extractive, precum si al
depozitelor subterane destinate mentinerii si/sau reglarii
presiunilor la gurile de sonda, cum ar fi: capete de eruptie,
prevenitoare de eruptie, manifolduri, precum si
echipamentele acestora montate in amonte;

h) echipamentelor cuprinzdnd carcase sau masini, la
care dimensionarea, alegerea materialelor si regulile de
fabricatie se bazeaza in principal pe cerintele privind
rezistenta mecanica, rigiditatea si stabilitatea pentru a se
realiza efectele functionale statice si dinamice sau alte
caracteristici functionale si la care presiunea nu reprezinta
un factor esential pentru proiectare. Din aceste
echipamente pot face parte urmatoarele:

— motoare, inclusiv turbine si motoare cu ardere
interna;

— masini cu aburi, turbine de gaz sau abur,
turbogeneratoare, compresoare, pompe si dispozitive de
comandg;

i) furnalelor, inclusiv sistemelor de racire a acestora,
recuperatoarelor de caldura pentru preincalzirea aerului,
separatoarelor de praf, epuratoarelor de gaze, cuptoarelor
de reducere directd, inclusiv sistemul de racire a acestora,
convertizoarelor cu gaz, oalelor de topire, retopire,
degazare si de turnare pentru otel si metale neferoase;

j) carcaselor pentru echipament electric de Tnalta
tensiune, cum ar fi: echipamentele de comutare,
echipamentele de control, transformatoarele si masinile
rotative;

k) conductelor sub presiune pentru camasuirea
sistemelor de transmisie, cum ar fi: cablurile electrice si
telefonice;

I) platformelor marine mobile, navelor, rachetelor si
aeronavelor, precum si echipamentelor special destinate
pentru a fi montate pe acestea sau destinate propulsarii lor;

m) echipamentelor sub presiune care constau intr-o
manta flexibila, cum ar fi: anvelope, perne de aer, mingi
destinate activitatilor sportive, barci gonflabile si alte
echipamente asemanatoare;

n) amortizoarelor de zgomot pentru evacuare si admisie;

0) sticlelor sau dozelor pentru bauturi carbogazoase
destinate consumului public;
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p) recipientelor pentru transportul si distributia bauturilor,
care au valoarea produsului PS x V de péana la 500 bar x
litru si o presiune maxima admisibila care nu depaseste
7 bar;

g) echipamentelor care fac obiectul reglementarilor
europene si internationale de transport prevazute la lit. C
din anexa nr. 7;

r) caloriferelor si conductelor pentru sisteme de incalzire
cu apa calda;

s) recipientelor proiectate sa contina lichide la care
presiunea gazului aflat deasupra lichidului nu depaseste
0,5 bar.

CAPITOLUL I
Conditii de introducere pe piata

Art. 4. — (1) Se admite introducerea pe piata si
punerea in functiune a echipamentelor sub presiune si a
ansamblurilor definite conform prevederilor art. 2 alin. (1)
numai daca, atunci cand sunt instalate, intretinute
corespunzator si utilizate conform scopului lor, nu afecteaza
securitatea si sanatatea persoanelor si, dupa caz, a
animalelor sau a proprietatii.

(2) Autoritatile competente pot emite, daca este
necesar, reglementari care cuprind cerinte specifice pentru
protectia persoanelor si, in special, a muncitorilor care
utilizeaza echipamente sub presiune sau ansambluri.
Respectivele reglementari nu vor cuprinde dispozitii
referitoare la echipamente sub presiune si ansambluri, care
sa contravina prevederilor prezentei hotarari.

(3) Cu ocazia targurilor, expozitilor sau a demonstratiilor
tehnice, echipamentele sub presiune sau ansamblurile care
nu sunt conforme prevederilor prezentei hotaréari pot fi
expuse, cu conditia ca un anunt vizibil sa indice clar faptul
ca astfel de echipamente sub presiune sau ansambluri nu
sunt conforme prevederilor prezentei hotaréari si nu pot fi
puse in vanzare daca nu sunt aduse in stare de
conformitate de catre producator sau de catre
reprezentantul autorizat al acestuia, stabilit in Romania ori
pe teritoriul unui stat membru al Uniunii Europene. in
timpul demonstratiilor tehnice se vor lua masuri
corespunzatoare de securitate pentru a se asigura protectia
sanatatii si a integritatii fizice a persoanelor.

Art. 5. — (1) Se considera ca sunt respectate cerintele
esentiale de securitate prevazute in anexa nr. 1, precum
si celelalte cerinte din prezenta hotarare si se admit
introducerea pe piata si punerea in functiune a
echipamentelor sub presiune si a ansamblurilor daca poarta
marcajul european de conformitate CE prevazut in anexa
nr. 3 la Legea nr. 608/2001, cu modificarile si completarile
ulterioare, denumit in continuare marcaj CE. Marcajul CE
se aplica de catre producator sau de reprezentantul sau
autorizat, stabilit in Romania ori pe teritoriul unui stat
membru al Uniunii Europene, si semnifica conformitatea
produsului cu cerintele impuse de prezenta hotarare,
inclusiv cu procedurile pentru evaluarea conformitatii
prevazute la art. 13, pentru care a fost intocmita declaratia
de conformitate EC, conform prevederilor din anexa nr. 2.

(2) Se considera ca echipamentele sub presiune si
ansamblurile respecta cerintele esentiale de securitate
prevazute in anexa nr. 1, atunci cand sunt conforme cu
prevederile standardelor roméne si/sau standardelor
nationale ale statelor membre ale Uniunii Europene care
adopta standarde europene armonizate ale caror numere
de referintd au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene.

(3) Tn cazul in care organismul de control constatd ca
standardele prevazute la alin. (2) nu corespund in totalitate
cerintelor esentiale prevazute in anexa nr. 1, Ministerul
Economiei si Comertului va instiinta Comitetul tehnic pentru
elaborarea standardelor si reglementarilor tehnice din cadrul
Comisiei Europene. Ministerul Economiei si Comertului va
duce la indeplinire decizia adoptata de Comitetul tehnic
pentru elaborarea standardelor si reglementarilor tehnice
din cadrul Comisiei Europene.

Art. 6. — (1) Organismul de control nu poate interzice,
restrAinge sau Tmpiedica, din motive legate de riscurile
cauzate de presiune, introducerea pe piatd sau punerea in
functiune, 1n conditiile stabilite de producator, a
echipamentelor sub presiune sau a ansamblurilor definite la
art. 2, care sunt conforme cu prevederile prezentei hotaréri
si care poarta marcajul CE, care semnifica faptul ca
acestea au fost supuse procedurilor de evaluare a
conformitatii prevazute la art. 13.

(2) Organismul de control nu poate interzice, restrange
sau Tmpiedica, din motive legate de riscurile cauzate de
presiune, introducerea pe piatd ori punerea in functiune a
echipamentelor sub presiune sau a ansamblurilor care
corespund prevederilor art. 10.

(3) Pentru o utilizare sigura si corecta a echipamentelor
sub presiune si a ansamblurilor, informatiile prevazute in
anexa nr. 1 pct. 3.3 si 3.4 trebuie furnizate in limba
romana.

Art. 7. — (1) In cazul in care organismul de control
constata ca echipamentele sub presiune sau ansamblurile
care poarta marcajul CE, folosite conform scopului
prevazut, pot pune in pericol siguranta persoanelor si,
dupa caz, a animalelor sau a proprietatii, ia masuri
corespunzatoare de retragere de pe piata, de interzicere a
introducerii pe piata sau a punerii in functiune ori a
utilizarii acestora sau limiteaza libera circulatie a acestora.

(2) Organismul de control va informa imediat in scris
Ministerul Economiei si Comertului cu privire la deciziile
luate, indicand motivele care au stat la baza deciziei si, in
special, daca neconformitatea rezulta din:

a) nerespectarea cerintelor esentiale prevazute la art. 8,
9 si 10;

b) aplicarea incorecta a standardelor prevazute la art. 5
alin. (2);

c) deficientele continute in standardele prevazute la
art. 5 alin. (2);

d) deficientele continute in aprobarile europene de
materiale pentru echipamentele sub presiune, prevazute la
art. 14.

(3) Ministerul Economiei si Comertului va informa
imediat Comisia Europeana asupra masurilor luate,
indicand motivele care au stat la baza deciziei si, in
special, daca neconformitatea rezulta din una dintre
situatiile prevazute la alin. (2) lit. a), b), c) sau d).

(4) TIn cazul in care organismul de control constatd ca
un echipament sub presiune sau un ansamblu care poarta
marcajul CE nu este conform prevederilor prezentei
hotarari, ia masuri impotriva celui care a aplicat marcajul
si informeaza Ministerul Economiei si Comertului despre
decizia sa.

(5) Ministerul Economiei si Comertului informeaza
Comisia Europeana si statele membre ale Uniunii Europene
despre masurile luate conform prevederilor alin. (4).
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CAPITOLUL 1
Cerinte tehnice, clasificare si evaluarea conformitatii

Art. 8. — (1) Echipamentele sub presiune prevazute la
alin. (2)—(5) trebuie sa satisfaca cerintele esentiale de
securitate prevazute in anexa nr. 1.

(2) Recipientele, cu exceptia celor prevazute la alin. (3),
destinate sa contina:

a) gaze, gaze lichefiate, gaze dizolvate sub presiune,
vapori si lichide a caror presiune de vaporizare la
temperatura maxima admisibila depaseste cu cel putin
0,5 bar presiunea atmosferica si care:

(i) pentru fluidele din grupa 1, au volumul mai mare
de 1 litru si produsul PS x V mai mare de
25 bar x litru sau presiunea PS mai mare de
200 bar, se clasifica intr-o categorie de evaluare
a conformitatii potrivit anexei nr. 3, diagrama 1;

(i) pentru fluide din grupa 2, au volumul mai mare
de 1 litru si produsul PS x V mai mare de
50 bar x litru sau presiunea PS mai mare de
1.000 bar, precum si toate stingatoarele portabile
si butelile pentru echipamentele de respiratie, se
clasifica fintr-o categorie de evaluare a
conformitatii potrivit anexei nr. 3, diagrama 2;

b) lichide a caror presiune de vaporizare la temperatura
maxima admisibild nu depaseste cu mai mult de 0,5 bar
presiunea atmosferica si care:

(i) pentru fluide din grupa 1, au volumul mai mare
de 1 litru si produsul PS x V mai mare de
200 bar x litru sau presiunea PS mai mare de
500 bar, se clasifica intr-o categorie de evaluare
a conformitatii potrivit anexei nr. 3, diagrama 3;

(i) pentru fluide din grupa 2, au presiunea PS mai
mare de 10 bar si produsul PS x V mai mare
de 10.000 bar x litru sau presiunea PS mai mare
de 1.000 bar, se clasifica intr-o categorie de
evaluare a conformitatii potrivit anexei nr. 3,
diagrama 4.

(3) Echipamentele sub presiune cu arzator sau incalzite
in alt mod, unde exista pericol de supraincalzire, destinate
pentru producerea aburului ori a apei fierbinti la o
temperatura mai mare de 110°C si avand un volum mai
mare de 2 litri, precum si oalele de gatit sub presiune se
clasifica intr-o categorie de evaluare a conformitatii potrivit
anexei nr. 3, diagrama 5.

(4) Conductele destinate pentru:

a) gaze, gaze lichefiate, gaze dizolvate sub presiune,
vapori si acele lichide a caror presiune de vaporizare la
temperatura maxima admisibila depaseste cu cel putin
0,5 bar presiunea atmosferica si care:

(i) pentru fluide din grupa 1, DN este mai mare de
25, se clasifica intr-o categorie de evaluare a
conformitatii potrivit anexei nr. 3, diagrama 6;

(i) pentru fluide din grupa 2, DN este mai mare de
32 si produsul PS x DN depaseste 1.000 bar, se
clasifica intr-o categorie de evaluare a
conformitatii potrivit anexei nr. 3, diagrama 7;

b) lichide a caror presiune de vaporizare la temperatura
maxima admisibila nu depaseste cu mai mult de 0,5 bar
presiunea atmosferica si care:

(i) pentru fluide din grupa 1, DN este mai mare de
25 si produsul PS x DN depaseste 2.000 bar, se
clasifica intr-o categorie de evaluare a
conformitatii potrivit anexei nr. 3, diagrama 8;

(i) pentru fluide din grupa 2, presiunea PS este mai
mare de 10 bar, DN mai mare de 200 si
produsul PS x DN depaseste 5.000 bar, se
clasifica intr-o categorie de evaluare a
conformitatii potrivit anexei nr. 3, diagrama 9.

(5) Accesoriile de securitate si accesoriile pentru
reglarea presiunii destinate echipamentelor prevazute la
alin. (2)—(4), incluzdnd si cazurile in care astfel de
echipamente fac parte dintr-un ansamblu functional, se
clasifica intr-o categorie de evaluare a conformitatii potrivit
anexei nr. 3 pct. 2 si 3.

Art. 9. — (1) Ansamblurile prevazute la art. 2 alin. (1)
lit. f), care contin cel putin un echipament sub presiune,
dintre cele prevazute la art. 8, trebuie sa satisfaca cerintele
esentiale de securitate aplicabile, prevazute in anexa nr. 1,
in conditiile in care:

a) ansamblurile sunt destinate pentru producerea
aburului sau apei fierbinti la o temperatura ce depaseste
110°C si care contin cel putin un echipament sub presiune
cu arzator sau incalzire in alt mod, la care exista pericol
de supraincalzire;

b) ansamblurile, altele decét cele prevazute la lit. a), pe
care producatorul intentioneaza sa le introduca pe piata si
sa le puna in functiune ca ansambluri.

(2) Prin derogare de la prevederile alin. (1),
ansamblurile destinate pentru producerea apei calde la o
temperatura care nu depaseste 110°C, care sunt alimentate
manual cu combustibil solid si la care produsul PS x V
este mai mare de 50 bar x litru, trebuie sa satisfaca
cerintele esentiale de securitate prevazute in anexa nr. 1
la pct. 2.10, 2.11, 3.4 si la pct. 5 lit. a) si d).

Art. 10. — Echipamentele sub presiune si/sau
ansamblurile care in functionare ating valori mai mici sau
egale cu valorile limita prevazute la art. 8 alin. (2)—(4) si,
respectiv, cele prevazute la art. 9 trebuie sa fie proiectate
si fabricate in conformitate cu practicile ingineresti, pentru a
se putea asigura utilizarea acestora in deplina securitate.
Echipamentele sub presiune si/sau ansamblurile din
aceasta categorie trebuie insotite de instructiuni de utilizare
adecvate si trebuie sa fie marcate astfel incat s& poata fi
identificat producatorul sau reprezentantul autorizat al
acestuia. Astfel de echipamente si/sau ansambluri nu
trebuie sa poarte marcajul CE prevazut la art. 18.

Art. 11. — Atunci cand Ministerul Economiei si
Comertului considera, din motive grave de securitate, ca:

a) un echipament sub presiune sau o familie de
echipamente sub presiune dintre cele prevazute la art. 10
trebuie supusa cerintelor prevazute la art. 8;

b) un ansamblu sau o familie de ansambluri dintre cele
prevazute la art. 10 trebuie supusa cerintelor prevazute la
art. 9;

c) un echipament sub presiune sau o familie de
echipamente sub presiune trebuie clasificata, prin derogare
de la cerintele prevazute in anexa nr. 3, in altd categorie,
va transmite o solicitare fundamentata Comisiei Europene
si va solicita acesteia sd ia masurile necesare.

Art. 12. — (1) Echipamentele sub presiune prevazute la
art. 8 se clasifica in categorii conform prevederilor anexei
nr. 3 in functie de cresterea potentialului de pericol.

(2) In scopul realizarii clasificarii prevazute la alin. (1),
fluidele se impart in doua grupe, dupa cum urmeaza:

a) grupa 1 cuprinde fluidele periculoase. Un fluid
periculos este o substantd sau un preparat chimic definit
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conform prevederilor art. 7 din Ordonanta de urgenta a
Guvernului nr. 200/2000 privind clasificarea, etichetarea si
ambalarea substantelor si preparatelor chimice periculoase,
aprobata cu modificari prin Legea nr. 451/2001. Din
grupa 1 fac parte fluidele definite in Ordonanta de urgenta
a Guvernului nr. 200/2000, aprobata cu modificari prin
Legea nr. 451/2001, ca: explozive, la art. 7 lit. a), extrem
de inflamabile, la art. 7 lit. c), foarte inflamabile, la art. 7
lit. d), inflamabile, la care temperatura maxima admisibila
este mai mare decat punctul de aprindere, la art. 7 lit. e),
foarte toxice, la art. 7 lit. f) , toxice, la art. 7 lit. g),
oxidante, la art. 7 lit. b);

b) grupa 2 cuprinde celelalte fluide care nu sunt
prevazute la lit. a).

(3) in cazul in care un recipient se compune din mai
multe incinte, acesta se clasifica in categoria cea mai
severa care se poate aplica unei incinte, luata individual.
Daca intr-o incinta se afla fluide diferite, clasificarea se
face in functie de fluidul care impune categoria cea mai
severa.

Art. 13. — (1) Inainte de introducerea pe piatd a
echipamentelor sub presiune, producatorul sau
reprezentantul autorizat al acestuia trebuie sa supuna
fiecare echipament sub presiune unei proceduri de
evaluare a conformitatii, prevazuta in anexa nr. 4, in
conditiile prezentului articol.

(2) Procedura de evaluare a conformitatii unui
echipament sub presiune in vederea aplicarii marcajului de
conformitate CE se stabileste in functie de categoria de
clasificare a echipamentului prevazut la art. 12.

(3) Procedurile de evaluare a conformitatii, prevazute in
anexa nr. 4, care se aplica pentru diferite categorii de
echipamente sub presiune, sunt urmatoarele:

a) pentru categoria | modulul A — Controlul intern al
productiei;
b) pentru categoria II:
(i) modulul A1 — Controlul intern al productiei cu

supravegherea evaluarii finale;
(i) modulul D1 — Asigurarea calitatii productiei;
(iii) modulul E1 — Asigurarea calitatii produsului;
c) pentru categoria IllI:

(i) modulul B1 — Examinarea EC a proiectului,
impreund cu modulul D — Asigurarea calitatii
productiei;

(i) modulul B1 — Examinarea EC a proiectului

impreuna cu modulul F — Verificarea produsului;

(iii) modulul B — Examinarea EC de tip, impreuna
cu modulul E — Asigurarea calitatii produsului;

(iv) modulul B — Examinarea EC de tip, impreuna
cu modulul C1 — Conformitatea cu tipul;

(v) modulul H — Asigurarea totald a calitatii;

d) pentru categoria IV:

(i) modulul B — Examinarea EC de tip, impreuna
cu modulul D — Asigurarea calitatii productiei;

(ii) modulul B — Examinarea EC de tip, impreuna
cu modulul F — Verificarea produsului;

(iii) modulul G — Verificarea EC a unitatii de
produs;
(iv) modulul H1 — Asigurarea totala a calitatii

suplimentat cu examinarea proiectului si
supravegherea speciala a evaluarii finale.

(4) Producatorul trebuie sa aleaga aplicarea unei

proceduri de evaluare a conformitatii potrivit categoriei

corespunzatoare echipamentului sub presiune. Producatorul
poate sa decida sa aplice o procedura corespunzatoare
unei categorii mai severe, daca este posibil.

(5) In cadrul procedurilor din modulele de asigurare a
calitatii pentru echipamente sub presiune din categoriile IlI
si IV, stabilite conform prevederilor art. 8 alin. (2) lit. a),
lit. b) pct. (i) si alin. (3), organismul notificat cu ocazia
unor vizite inopinate pe care le efectueaza la producator
va preleva un exemplar din echipamentele sub presiune
aflate Tn spatiile de productie sau in depozite pentru a
efectua ori pentru a dispune efectuarea evaluarii finale,
prevdzutd in anexa nr. 1 pct. 3.2.2. In acest scop
producatorul trebuie sa informeze organismul notificat cu
privire la programul sau de fabricatie. Organismul notificat
trebuie sa efectueze cel putin doua vizite in primul an de
fabricatie. Frecventa vizitelor ulterioare va fi stabilita de
organismul notificat pe baza criteriilor cuprinse in anexa
nr. 4 pct. 6.4.4, 7.5.4, 8.4.4, 9.5.4 si 12.4.4 din modulele
aplicabile.

(6) In cazul producerii in regim de wunicat a
recipientelor si echipamentelor din categoria lll, stabilite
conform prevederilor art. 8 alin. (3), aplicandu-se procedura
Asigurarea totala a calitatii conform modulului H,
organismul notificat va efectua sau va dispune efectuarea
evaluarii finale pentru fiecare unitate de produs, conform
prevederilor din anexa nr. 1 pct. 3.2.2. In acest scop
producatorul trebuie sa informeze organismul notificat cu
privire la programul sau de fabricatie.

(7) Pentru ansamblurile prevazute la art. 9 trebuie
aplicatda o procedura globala de evaluare a conformitatii,
care cuprinde:

a) evaluarea individuala a fiecarui echipament sub
presiune, prevazut la art. 8, care intra in componenta
ansamblului si care, anterior includerii ih ansamblu, nu a
fost supus unei proceduri de evaluare a conformitatii si nu
i s-a aplicat separat marcajul CE; procedura de evaluare a
conformitatii trebuie stabilita in functie de categoria fiecarui
echipament sub presiune;

b) evaluarea modului in care sunt montate
componentele in ansamblu, conform prevederilor anexei
nr. 1 pct. 2.3, 2.8 si 2.9, care va fi determinata de
categoria cea mai severa aplicabila echipamentului sub
presiune respectiv, alta decéat cea aplicabila oricaror
accesorii de securitate;

c) evaluarea protectiei ansamblului impotriva depasirii
limitei admisibile de functionare conform prevederilor anexei
nr. 1 pct. 2.10 si 3.2.3, care va fi efectuata tinandu-se
seama de categoria cea mai severa aplicabila
echipamentului sub presiune care trebuie protejat.

(8) Prin derogare de la prevederile alin. (1)—(7), in
cazuri justificate, organismul de control poate permite
introducerea pe piata si punerea in functiune a unor
echipamente sub presiune sau ansambluri, la care nu au
fost aplicate procedurile prevazute in prezentul articol,
pentru a fi utilizate in scopuri experimentale.

(9) Documentele si corespondenta, realizate in legatura
cu procedurile de evaluare a conformitatii prevazute la
alin. (1)—(8), se redacteaza sau, dupa caz, se traduc in
limba romana.

Art. 14. — (1) Aprobarea europeana de material,
prevazuta la art. 2 alin. (1) lit. n), se acorda la cererea
unuia sau mai multor producatori de materiale ori
echipamente sub presiune, de catre un organism notificat,
dintre cele prevazute la art. 15, desemnat special in acest
scop.
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(2) Organismul notificat stabileste si efectueaza inspectii
si Tncercari adecvate pentru certificarea conformitatii
materialelor cu cerintele corespunzatoare din prezenta
hotarare sau dispune efectuarea acestora. In cazul
materialelor a caror utilizare a fost recunoscuta ca fiind
sigura Tnaintea datei de 29 noiembrie 1999, organismul
notificat va tine seama de datele existente in procesul de
certificare a conformitatii.

(3) Tnaintea acordarii aprobarii europene de material,
organismul notificat va informa Ministerul Economiei si
Comertului, statele membre ale Uniunii Europene si
Comisia Europeana si va transmite informatiile relevante cu
privire la aceasta. in termen de 3 luni de la primirea
informatiei, Ministerul Economiei si Comertului poate sa
prezinte acest subiect, in mod argumentat, Comitetului
tehnic pentru elaborarea standardelor si reglementarilor
tehice. In acest caz, Comitetul tehnic pentru elaborarea
standardelor si reglementarilor tehnice emite un punct de
vedere in regim de urgenta. Organismul notificat acorda
aprobarea europeana de material, tindnd cont, daca este
cazul, de punctul de vedere al Comitetului tehnic pentru
elaborarea standardelor si reglementarilor tehnice si de
comentariile transmise.

(4) Organismul notificat transmite o copie a aprobarii
europene de material pentru echipamentele sub presiune
catre Ministerul Economiei si Comertului, catre statele
membre, catre organismele notificate si catre Comisia
Europeana. Comisia Europeana publica si actualizeaza lista
aprobarilor europene de material in Jurnalul Oficial al
Uniunii Europene.

(5) Se considera ca materialele utilizate pentru
fabricarea echipamentelor sub presiune, care sunt conforme
aprobarilor europene de material ale caror numere de
referinta au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene, respecta cerintele esentiale aplicabile prevazute
in anexa nr. 1.

(6) Organismul notificat va retrage aprobarea europeana
de material acordata daca constata ca aceasta nu ar fi
trebuit acordata sau in cazul in care tipul de material este
cuprins intr-un standard armonizat.

(7) Organismul notificat comunica imediat Ministerului
Economiei si Comertului, statelor membre, celorlalte
organisme notificate si Comisiei Europene despre orice
retragere a unei aprobari.

CAPITOLUL IV
Organisme pentru evaluarea conformitatii

Art. 15. — (1) Ministerul Economiei si Comertului
desemneaza organismele pentru evaluarea conformitatii,
avand in vedere criteriile minime prevazute in anexa nr. 5,
pe baza unei metodologii de evaluare care se aproba prin
ordin al ministrului de stat, ministrul economiei si
comertului, si care se publica in Monitorul Oficial al
Romaniei, Partea I. Organismele care indeplinesc criteriile
prevazute 1in standardele armonizate relevante se
presupune ca indeplinesc criteriile prevazute in anexa
nr. 5.

(2) Ministerul Economiei si Comertului notifica Comisiei
Europene si statelor membre ale Uniunii Europene
organismele pe care le-a desemnat conform prevederilor
alin. (1) al prezentului articol si sarcinile specifice care
le-au fost atribuite, precum si numarul de identificare alocat
anterior de Comisia Europeana.

(3) Lista organismelor notificate si numerele lor de
identificare, precum si sarcinile specifice pentru care au
fost notificate sunt publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene.

(4) In conditiile in care se constatd cid un organism
notificat nu mai intruneste criterile minime prevazute in
anexa nr. 5, Ministerul Economiei si Comertului retrage
notificarea organismului si comunica imediat aceasta
decizie Comisiei Europene si statelor membre ale Uniunii
Europene.

Art. 16. — (1) Ministerul Economiei si Comertului
desemneaza organizatile de terta parte pentru efectuarea
incercarilor prevazute in anexa nr. 1 pct. 3.1.2 si 3.1.3,
avand in vedere criteriile minime prevazute in anexa nr. 5.
Organizatiile care indeplinesc criteriile prevazute in
standardele armonizate relevante se presupune ca
indeplinesc criteriile prevazute in anexa nr. 5.

(2) Ministerul Economiei si Comertului comunica
Comisiei Europene si statelor membre ale Uniunii Europene
organizatile de tertd parte pe care le-a desemnat conform
alin. (1) si sarcinile specifice pentru care au fost
desemnate.

(8) Comisia Europeana publica in Jurnalul Oficial al
Uniunii Europene lista organizatiilor de terta parte
desemnate si sarcinile specifice pentru care au fost
desemnate.

(4) In conditiile in care se constatd ca o organizatie de
tertda parte desemnatd nu mai intruneste criterile minime
prevazute in anexa nr. 5, Ministerul Economiei si
Comertului retrage desemnarea organizatiei respective.

(5) Ministerul Economiei si Comertului comunica imediat
decizia prevazuta la alin. (4) Comisiei Europene si statelor
membre ale Uniunii Europene.

Art. 17. — (1) Prin derogare de la prevederile privind
sarcinile organismelor notificate, utilizatorii de echipamente
sub presiune si ansambluri pot introduce pe piata si pot
pune in functiune echipamentele sub presiune si
ansamblurile, definite la art. 2, a caror conformitate cu
cerintele esentiale a fost evaluata de catre un inspectorat
al utilizatorilor desemnat in conformitate cu criteriile
prevazute la alin. (7).

(2) Organismul de control nu poate interzice, restrange
sau Tmpiedica, din motive legate de riscurile datorate
presiunii, introducerea pe piata sau punerea in functiune in
conditiile prezentului articol a echipamentelor sub presiune
sau a ansamblurilor a caror conformitate a fost evaluata de
un inspectorat al utilizatorilor desemnat de un stat membru
al Uniunii Europene conform criteriilor prevazute in acest
articol.

(3) Echipamentele sub presiune si ansamblurile a caror
conformitate a fost evaluatd de un inspectorat al
utilizatorilor nu vor avea aplicat marcajul CE.

(4) Echipamentele sub presiune si ansamblurile din
aceasta categorie se pot utiliza numai in spatiile unde
activeaza grupul de firme din care face parte inspectoratul
respectiv. Acest grup de firme trebuie sa aplice o politica
de securitate comuna referitoare la conditiile tehnice de
proiectare, fabricatie, inspectie, intretinere si utilizare a
echipamentelor sub presiune si a ansamblurilor.

(5) Inspectoratele utilizatorilor functioneaza, cu atributiile
stabilite conform prezentului articol, in exclusivitate pentru
grupul de firme din care fac parte.
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(6) Inspectoratele utilizatorilor aplica urmatoarele
proceduri pentru evaluarea conformitatii prevazute in anexa
nr. 4:

a) modulul A1 — Controlul intern al productiei si
monitorizarea evaluarii finale;

b) modulul C1 — Conformitatea cu tipul;

¢) modulul F — Verificarea produsului; si

d) modulul G — Verificarea EC a unitatii de produs.

(7) Competenta inspectoratelor utilizatorilor este
recunoscuta de catre Ministerul Economiei si Comertului, in
vederea desemnarii, pe baza unui proces de evaluare,
avand in vedere criteriile prevazute in anexa nr. 6.
Ministerul Economiei si Comertului va lua masuri
corespunzatoare pentru a se asigura ca grupul de firme
careia 1i apartine inspectoratul aplica cerintele prevazute la
alin. (4) teza a doua.

(8) Ministerul Economiei si Comertului va publica si va
actualiza periodic in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I,
lista inspectoratelor utilizatorilor pe care le-a desemnat,
aprobata prin ordin al ministrului de stat, ministrul
economiei si comertului, cu specificarea pentru fiecare
inspectorat a sarcinilor pentru care a fost desemnat si a
spatiilor care satisfac prevederile alin. (4).

(9) Ministerul Economiei si Comertului comunica
Comisiei Europene si statelor membre ale Uniunii Europene
inspectoratele utilizatorilor desemnate, sarcinile specifice
pentru care acestea au fost desemnate si, pentru fiecare
inspectorat, lista spatiilor unde activeaza, conform
prevederilor alin. (4), grupul de firme din care acesta face
parte.

(10) in conditiile in care se constatd c& un inspectorat
al utilizatorilor nu mai intruneste criteriile prevazute la
alin. (7), Ministerul Economiei si Comertului retrage
desemnarea acestuia.

(11) Ministerul Economiei si Comertului comunica
imediat decizia prevazuta la alin. (10) Comisiei Europene
si statelor membre ale Uniunii Europene.

CAPITOLUL V
Marcaje

Art. 18. — (1) Marcajul CE trebuie sa fie insotit de
numarul de identificare al organismului notificat implicat in
faza de control al productiei, conform prevederilor art. 15
alin. (2) si (3).

(2) Marcajul CE trebuie aplicat in mod vizibil, usor lizibil
si durabil direct pe echipamentele sub presiune prevazute
la art. 8 sau pe ansamblurile prevazute la art. 9, care sunt
fabricate complet sau care sunt intr-un stadiu de fabricatie
care permite evaluarea finalda, conform prevederilor anexei
nr. 1 pct. 3.2.

(3) Nu este necesara aplicarea marcajului CE individual
pe fiecare echipament sub presiune care compune un
ansamblu conform prevederilor art. 9. Echipamentele sub
presiune individuale care poarta deja marcajul CE continua
sa isi pastreze marcajul atunci cand sunt montate intr-un
ansamblu.

(4) In cazul in care pentru echipamentul sub presiune
sau ansamblu se aplica si alte reglementari ce transpun
directive, care acopera alte cerinte si care, de asemenea,
prevad aplicarea marcajului CE, acest marcaj indica
conformitatea echipamentului sub presiune sau a
ansamblului in cauza cu prevederile tuturor reglementarilor
aplicabile. in cazul in care una sau mai multe dintre

aceste reglementari 1i permit producatorului intr-o perioada
de tranzitie sa aleaga procedura de aplicat, marcajul CE
indica faptul ca echipamentele sub presiune sau
ansamblurile corespund numai reglementarilor aplicate de
producator. In acest caz, in documentele, notele si
instructiunile prevazute de prezenta hotarare se vor indica
si directivele mentionate anterior, prin trimitere la numerele
de referinta cu care au fost publicate in Jurnalul Oficial al
Uniunii Europene.

(5) Este interzisa aplicarea pe echipamentele sub
presiune sau pe ansambluri a marcajelor asemanatoare cu
marcajul CE, care pot fi confundate cu acest marcaj. Orice
alt marcaj poate fi aplicat pe echipamentele sub presiune
sau pe ansambluri, cu conditia ca vizibilitatea si lizibilitatea
marcajului CE sa nu fie reduse.

Art. 19. — (1) In cazul in care organismul de control
constata ca marcajul a fost aplicat in mod eronat,
producatorul sau reprezentantul autorizat al acestuia va fi
obligat sa realizeze produsul in conformitate cu prevederile
privind aplicarea marcajului CE.

(2) In cazul in care organismul de control constatd ca
neconformitatea continua, acesta trebuie sa ia toate
masurile necesare de limitare sau interzicere a introducerii
pe piata ori sa asigure retragerea de pe piata a
produsului, in conformitate cu prevederile art. 7.

CAPITOLUL VI
Raspunderi si sanctiuni

Art. 20. — (1) Constituie contraventii si se sanctioneaza
dupa cum urmeaza urmatoarele fapte:

a) nerespectarea prevederilor art. 5, 8, 9, 10 si 14, cu
amenda de la 50.000.000 lei la 100.000.000 lei, retragerea
de pe piata, interzicerea utilizarii, a introducerii pe piata si
punerii in functiune a produselor neconforme;

b) nerespectarea prevederilor art. 18, cu amenda de la
25.000.000 lei la 50.000.000 lei, limitarea, retragerea,
interzicerea comercializarii sau interzicerea introducerii pe
piata si punerii in functiune a produselor nemarcate sau
marcate incorect, pana la eliminarea neconformitatilor;

C) nerespectarea prevederilor din anexa nr. 4 pct. 1.2,
1.4, 3.9, 49, 5.3, 6.5, 7.6, 85, 9.6, 10.3, 11.4.2 si 125
referitoare la detinerea documentatiei si a declaratiei de
conformitate, cu amenda de la 25.000.000 lei la
50.000.000 lei si interzicerea comercializarii, pana la o data
stabilita de organismul de control de comun acord cu
producatorul sau cu reprezentantul autorizat al acestuia,
dupa caz, pentru eliminarea deficientelor.

(2) Contraventiilor prevazute la alin. (1) le sunt
aplicabile si dispozitile Ordonantei Guvernului nr. 2/2001
privind regimul juridic al contraventiilor, aprobata cu
modificari si completari prin Legea nr. 180/2002, cu
modificarile ulterioare.

(3) Constatarea contraventiilor si aplicarea sanctiunilor
prevazute la alin. (1) se fac de catre personalul
imputernicit din cadrul organismului de control.

CAPITOLUL VII
Supravegherea pietei
Art. 21. — Organismul de control care verifica
respectarea prevederilor prezentei hotarari si este

responsabil pentru supravegherea pietei este Inspectia de
Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune
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si Instalatiilor de Ridicat — Departamentul supraveghere
piata — ISCIR—SP.
Art. 22. — (1) Orice decizie luata pe baza prezentei

hotarari de catre Inspectia de Stat pentru Controlul
Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de
Ridicat — Departamentul supraveghere piata — ISCIR—
SP, din care rezultd sanctiuni si restrictii de introducere pe
piata sau punere in functiune a echipamentelor sub
presiune si a ansamblurilor, va mentiona:

a) temeiul legal al deciziei, in conditiile prezentei
hotarari;

b) caile de atac impotriva deciziei ISCIR—SP;

c) termenele pentru exercitarea cailor de atac; in cazul
plangerii la organul de control care a aplicat sanctiunea, se
va indica si termenul in care acesta trebuie sa se
pronunte.

(2) Decizia prevazuta la alin. (1) este adusa imediat la
cunostinta persoanelor interesate si Ministerului Economiei
si Comertului.

CAPITOLUL VIl
Dispozitii finale

Art. 23. — (1) Prevederile art. 15 alin. (2) si (4), ale
art. 16 alin. (2) si (5) si ale art. 17 alin. (9) si (11) se
aplica de la data intrarii in vigoare a Protocolului european
privind evaluarea conformitatii si acceptarea produselor
industriale — PECA.

(2) Prevederile art. 5 alin. (3), ale art. 7 alin. (3) si (5),
ale art. 11 si ale art. 14 alin. (3), (4) si (7) se aplica de la
data aderarii Romaniei la Uniunea Europeana.

Art. 24. — Pana la data intrarii in vigoare a PECA
pentru domeniul echipamentelor sub presiune sau péana la
data aderarii Romaniei la Uniunea Europeand, in cazul in
care un astfel de protocol nu va fi incheiat pentru
domeniul echipamentelor sub presiune:

a) se admite introducerea pe piata atat a echipamentelor
sub presiune si a ansamblurilor cu marcaj CE, céat si a
celor cu marcaj national de conformitate CS, denumit in
continuare marcaj CS, in conditiile prevazute de prezenta
hotarare; elementele de identificare ale marcajului de
conformitate CS sunt prevazute in anexa nr. 2 la Legea
nr. 608/2001, cu modificarile si completarile ulterioare;

b) se interzice, in conditile prevazute de prezenta
hotarare, aplicarea pe echipamente sub presiune si pe
ansambluri, concomitent, a marcajului CE si a marcajului CS;

c) prevederile prezentei hotarari referitoare la marcajul
CE se aplica si marcajului CS;

d) Ministerul Economiei si Comertului aproba si
actualizeaza prin ordin al ministrului de stat, ministrul
economiei si comertului, organismele definite la art. 15
alin. (2) si la art. 16 alin. (2), care realizeaza procedurile
de evaluare a conformitatii prevazute la art. 13. Ordinul se
publica in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I;

e) organismele aprobate, definite la art. 15 alin. (2),
trebuie sa respecte permanent cerintele care a au stat la
baza aprobarii; in caz contrar, Ministerul Economiei si
Comertului va retrage aceasta aprobare;

f) in situatia in care evaluarea conformitatii
echipamentelor sub presiune si ansamblurilor destinate
pietei nationale se realizeaza prin utilizarea procedurilor
prevazute la art. 13 de catre organismele prevazute la
lit. d), producatorul sau reprezentantul sdau autorizat, stabilit
in Romania, aplica marcajul CS.

Art. 25. — (1) Responsabilitatile producatorului sau ale
reprezentantului sau autorizat, in legatura cu echipamentele
sub presiune sau ansamblurile introduse pe piata cu
marcaj CS, sunt aceleasi cu cele prevazute de prezenta
hotarare pentru echipamentele sub presiune si ansamblurile
cu marcaj CE.

(2) Sanctiunile si masurile prevazute la art. 20 se aplica
si in cazul echipamentelor sub presiune sau al
ansamblurilor introduse pe piatd cu marcaj CS.

Art. 26. — De la data aderarii Roméniei la Uniunea
Europeana vor fi admise pentru distribuirea contra cost sau
gratuita numai echipamentele sub presiune si ansamblurile
care poarta marcajul de conformitate CE.

Art. 27. — Lista standardelor roméane care adopta
standardele europene armonizate, prevazute la art. 5
alin. (2), ale caror numere de referinta au fost publicate in
Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, se elaboreaza si se
aproba prin ordin al ministrului de stat, ministrul economiei
si comertului, se actualizeaza periodic si se publica in
Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I.

Art. 28. — Anexele nr. 1—7%) fac parte integranta din
prezenta hotarare.
Art. 29. — Pe data intrarii in vigoare a prezentei

hotarari se abroga Hotararea Guvernului nr. 752/2002
privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata a
echipamentelor sub presiune, publicatd in Monitorul Oficial
al Romaéniei, Partea |, nr. 622 si nr. 622 bis din 22 august
2002.

Art. 30. — Prezenta hotarare transpune in legislatia
nationala Directiva Parlamentului European si a
Consiliului 97/23/CE privind stabilirea conditiilor de
introducere pe piata a echipamentelor sub presiune.

PRIM-MINISTRU
ADRIAN NASTASE

Bucuresti, 15 aprilie 2004.
Nr. 584.

*) Anexele nr. 1—7 sunt reproduse in facsimil.

Contrasemneaza:
p. Ministrul de stat, ministrul economiei si comertului,
lulian lancu,
secretar de stat
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ANEXA Nr. 1

CERINTE ESENTIALE DE SECURITATE

OBSERVATII PRELIMINARE

A. Cerintele esentiale de securitate se aplici echipamentelor sub presiune precum §i
ansamblurilor care prezintd un anumit pericol.

B. Cerintele esentiale de securitate continute in prezenta hotarire sunt obligatorii. Cerintele
esentiale se aplicd doar dacd existd anumite pericole pentru echipamentele sub presiune
atunci cand sunt utilizate in conditii care sunt prevazute, in mod rezonabil, de producétor.

C. Producitorul are obligatia sd efectueze o analiza de risc in vederea identificarii acelor riscuri
care corespund produselor sale din punct de vedere al presiunii, fiind obligat s proiecteze si
sd construiascd produsele avand In vedere aceastd analizd pe care a efectuat-o.

D. Cerintele esentiale trebuie interpretate si aplicate astfel incat la momentul proiectiri si
fabricatiei sa se tind seama de nivelul tehnic §i de practica curentd precum si de aspectele
tehnice $i economice pentru asigurarea unui grad ridicat de protectie privind sdndtatea $i
securitatea.

1. GENERALITATI

1.1. Echipamentele sub presiune trebuie proiectate, fabricate s1 verificate, si, dupd caz, echipate
si instalate astfel incét sd fie garantatd securitatea acestora atunci cidnd sunt puse in functiune in
conformitate cu instructiunile producétorului, sau in conditii previzibile in mod rezonabil.
1.2. La stabilirea solutiilor cele mai adecvate producétorul trebuie sa aplice urmétoarele principii
in ordinea indicata:

a) si elimine sau sd reduca pericolele, in mésura in care este posibil;

b) si aplice masuri adecvate de protectie pentru pericolele care nu pot fi eliminate;

¢) dacd este cazul, si informeze utilizatorul cu privire la pericolele care au rdmas si sa
indice, dacid este necesar, ca utilizatorul sd ia mdsuri speciale, adecvate pentru reducerea
riscurilor la momentul instalarii si/sau utilizarii.
1.3. Dacd se cunoaste sau poate fi previzibild In mod clar posibilitatea unei utilizari
necorespunzitoare, echipamentele sub presiune trebuie proiectate astfel incat si fie prevenit un
posibil pericol datorat utilizdrii necorespunzitoare sau, dacd nu este posibil, sd existe un
avertisment cid echipamentele sub presiune nu trebuie folosite In acest mod.

2. PROIECTARE

2.1. Generalititi

Echipamentele sub presiune trebuie corespunzitor proiectate Iund in considerare toti factorii
determinanti pentru a se garanta ca echipamentele sunt sigure pe toatd durata lor de viata.

La proiectare trebuie utilizati coeficienti de siguranfd corespunzitori care sd utilizeze metode
clare despre care se stie cd includ marje de securitate adecvate pentru prevenirea tuturor tipurilor
de avarii, intr-o maniera coerenta.

2.2. Proiectare pentru o rezistenta adecvata
2.2.1. Echipamentele sub presiune trebuie proiectate pentru incércéri corespunzitoare
destinatiei acestora si a altor conditii de functionare previzibile In mod rezonabil.
In mod special, urmitorii factori trebuie luati in considerare:
a) presiunea internd/externd;
b) temperatura mediului ambiant §i temperatura de functionare;
¢) presiunea statica si masa continutului in conditii de functionare §i incercare;
d) incarcari datorate conditiilor de trafic, vant, cutremure;
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e) forte si momente de reactiune rezultate din elemente de sustinere, elemente de
prindere, conducte, etc.;
f) coroziune §i eroziune, oboseali, etc.;
g) descompunerea fluidelor instabile.
Pentru diferite incéarcéri care pot sd apard trebuie luatd in considerare posibilitatea aparitiei lor
simultane.

2.2.2. Pentru o rezistentd adecvatd, proiectarea trebuie sd se bazeze pe:

a) o metodd de calcul conform prevederilor de la pct.2.2.3. ca reguld generala, si
dacd este necesar, suplimentatd cu o metodd de proiectare experimentald
conform prevederilor de la pct. 2.2.4;

sau

b) o metodd de proiectare prin experimentare, fira calcule, conform prevederilor
de la pct.2.2.4, dacd produsul intre presiunea maxim admisibild PS si volumul
V este mai mic de 6000 bar x litru, sau produsul PS x DN este mai mic de
3000 bar.

2.2.3.Metoda de calcul

a) Incinta sub presiune §i alte aspecte legate de incdrcare
Pentru echipamentele sub presiune eforturile admisibile trebuie si fie limitate luidnd in
considerare toate posibilitifile de avarie previzibile in mod rezonabil, in conditii de functionare.
In acest scop se utilizeazi factori de securitate pentru a elimina complet orice nesiguranti care
rezultd din fabricatie, din condifii reale de functionare, eforturi, modele de calcul si din
proprietétile si comportarea materialelor.
Aceste metode de calcul trebuie sd asigure o marja de siguranta suficientd avind in vedere, dupa
caz, cerintele prevazute la pct.7.
Cerintele enuntate mai sus pot fi indeplinite daci se utilizeaza una din urmétoarele metode, dupa
caz, dacd este necesar fie ca o completare, fie in combinatie cu altd metoda:

- proiectare conform unor formule,

- proiectare pe baza analizei,

- proiectare pe baza unor metode din mecanica ruperii.
b)Rezistentd
Pentru a stabili rezistenta echipamentului sub presiune in cauzi, trebuie efectuate calcule de
proiectare adecvate.
In mod special se aplicd urmdtoarele reguli:

1) presiunile de calcul nu trebuie sd fie mai mici decét presiunile maxim admisibile, si
trebuie luate in considerare presiunile statice si dinamice ale fluidului, precum si descompunerea
fluidelor instabile. Dacd un recipient este impartit in mai multe compartimente cu presiuni
diferite, peretele despdrtitor trebuie proiectat ludnd in considerare presiunea maxim posibila
dintr-un compartiment relativ la presiunea minim posibild din compartimentul invecinat.

ii) temperaturile de calcul trebuie sd t{ind seama de limitele de siguranti
corespunzatoare.

iil) proiectarea trebuie sd {ind seama in mod corespunzitor de toate combinatiile posibile
de temperaturd si presiune care pot sd apard in conditii de functionare ale echipamentului
rezonabil previzibile.

iv) eforturile maxime s§i concentratorii de eforturi trebuie mentinuti in limite de
siguranta.

v) calculul pentru incinta sub presiune trebuie sa utilizeze valori corespunzitor cu
proprietdtile materialelor, care se bazeazi pe date dovedite, avand 1n vedere prevederile de la pct.
4. s1 trebuie sa utilizeze factori de securitate adecvati. Caracteristicile materialelor de care se tine
seama, dupd caz, cuprind:

- limita de curgere, 0,2% sau 1% limita de intindere corespunzitoare
temperaturii de calcul;

- rezistenta la rupere;

- rezistenta la fluaj, respectiv limita de curgere la fluaj;
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- date referitoare la oboseala;

- Modulul Young (modulul de elasticitate);

- capacitatea adecvatd de deformare plasticé;
- rezilienta;

- rezistenta la rupere.

vi) trebuie aplicati coeficienti de imbinare adecvati cu caracteristicile materialelor care,
depind, de exemplu, de tipul controlului nedistructiv, de proprietétile materialelor imbinate si de
conditiile de functionare avute in vedere.

vii) proiectarea trebuie s ia in considerare toate tipurile posibile de uzura, previzibile in
mod rezonabil cum sunt coroziunea, fluajul, oboseala, In functie de utilizarea pentru care
echipamentul este destinat. In instructiunile de functionare a echipamentului prevazute la pct.
3.4. trebuie acordati o atentie deosebitd caracteristicilor speciale de proiectare, care sunt
reprezentative pentru durata de viata a echipamentului, ca de exemplu:

- pentru fluaj: numarul de ore de functionare rezultate din proiect la
temperaturile specificate;
- pentru oboseald: numdrul de cicluri rezultate din proiect la
nivelurile de eforturi specificate;
- pentru coroziune: adaosul de coroziune stabilit prin proiect.
c) Stabilitate
Atunci cand grosimea calculatd nu permite o stabilitate structurald adecvatd, trebuie luate masuri
necesare pentru remedierea situatiei avand in vedere pericolele din timpul transportului si
manipuldrii.

2.2.4. Metode de proiectare experimentale
Proiectul unui echipament sub presiune poate fi validat, total sau partial, utilizind un program de
incercdri care se efectueazi pe un exemplar reprezentativ al echipamentului sub presiune sau al
categoriei de echipamente.

‘Programul de incercdri trebuie definit in mod clar inaintea efectudrii incercdrilor s1 aprobat de un
organism notificat responabil pentru modulul de evaluare a proiectirii, dacd existd un asfel de
organism. ’

Programul de incercdri trebuie sd cuprindd condifiile de incercare, precum si criteriile de
acceptare si de respingere. Valorile actuale ale dimensiunilor esenfiale §i caracteristicile
materialelor utilizate pentru echipamentul sub presiune se mdsoard inaintea efectudrii
incercarilor.

in timpul incercarilor trebuie si poatd fi observate toate zonele critice ale echipamentului sub
presiune cu ajutorul unor instrumente adecvate, care sd permitd masurarea, cu precizia necesard,
a deformarilor si tensiunilor.

Programul de incerciri trebuie sd cuprindd urmaétoarele:

(a) O incercare de rezistentd la presiune, prin care se verificd faptul ca la o presiune cu o

limitd de sigurantd stabilitd functie de presiunea maximd admisibild, echipamentul nu prezintd
scurgeri sau deformatii semnificative care depasesc o valoare limitd stabilita.
Presiunea de incercare trebuie stabilitd tinidnd seama de diferenta dintre valorile mérimilor
geometrice si ale caracteristicilor de material mésurate in conditii de incercare si valorile utilizate
la proiectare; de asemenea, trebuie sd se {ind seama de diferentele dintre temperaturile de
incercare §i temperaturile de proiectare.

(b) acolo unde exista pericol de fluaj sau de oboseald, incercari adecvate stabilite functie
de conditiile de functionare a echipamentului, ca de exemplu, durata de mentinere la
* temperaturile specificate, numarul de cicluri la nivelele de eforturi specificate etc.

(c) atunci cind este necesar, incercdri suplimentare privind alfi factori conform
prevederilor de la pct. 2.2.1, cum ar fi coroziunea, deteriordri din exterior.

2.3. Masuri privind asigurarea manipularii si functionarii in conditii de securitate

Modul de functionare indicat pentru echipamentele sub presiune trebuie si excludi orice risc
previzibil in mod rezonabil, in functionarea echipamentelor. Acolo unde este cazul, trebuie
acordata o atentie deosebitd urmdtoarelor: '

11
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- dispozitive de inchidere si deschidere;

- descdrcari periculoase ale ventilelor de suprapresiune;

- dispozitive de prevenire a accesului fizic atunci cand existd suprapresiune

sau vid;

- temperatura suprafetei avand In vedere utilizarea pentru care echipamentul

este destinat;

- descompunerea fluidelor instabile.
in mod special, echipamentele sub presiune previzute cu usi de acces trebuie echipate cu un
dispozitiv cu actionare automatd sau manuald, prin care se garanteazd utilizatorulului ca
deschiderea se face fdrd pericol. Suplimentar, atunct cind deschiderea se poate face rapid,
echipamentul sub presiune trebuie prevdzut cu un dispozitiv care sa prevind deschiderea in orice
situatie in care presiunea $i temperatura fluidului constituie un pericol.

2.4. Mijloace de examinare

(a) Echipamentele sub presiune trebuie proiectate si fabricate astfel Incat si poata fi
efectuate toate examindrile necesare pentru a se garanta securitatea;

(b) Atunci cand este necesar sa se asigure securitatea permanenta a echipamentelor sub
presiune, trebuie sd fie disponibile mijloace pentru examinarea interioard a acestora, cum sunt
gurile de vizitare care sd permitd accesul fizic in interiorul echipamentelor sub presiune, astfel
incét sd se poatd efectua examindri corespunzatoare in condifii sigure i ergonomice.

(c) Se pot utiliza si alte mijloace pentru garantarea securititii echipamentului sub
presiune in cazurile in care:

- echipamentul sub presiune are dimensiuni prea reduse pentru a permite
accesul fizic In interior, sau

- deschiderea echipamentului sub presiune are o influentd negativd asupra
interiorului, sau ‘

- substanfa confinutd in interior nu s-a dovedit a fi diunitoare pentru
materialul din care este fabricat echipamentul sub presiune §i nici nu sunt
previzibile in mod rezonabil alte procese interne de degradare.

2.5. Mijloace de golire si aerisire

Atunci cand este necesar, trebuie prevdzute mijloace corespunzitoare pentru golirea si aerisirea

echipamentelor sub presiune:
- pentru prevenirea efectelor ddundtoare, cum ar fi lovitura .de berbec,
implozii datorate vidului, coroziune si reactii chimice necontrolate; trebuie luate
in considerare toate fazele de functionare si incercare, in special proba de
presiune;
- pentru a permite curdtarea, inspectia si Intretinerea féra pericol.

2.6. Coroziunea sau alta forma de degradare chimica

Atunci cand este necesar, trebuie previzute adaosuri sau protectii impotriva coroziunii sau a altor
forme de degradare chimicd, luind in considerare conditiile de utilizare avute in vedere si
previzibile in mod rezonabil..

2.7. Uzura
Acolo unde pot sd apard conditii severe de eroziune sau abraziune trebuie luate masuri adecvate
pentru :
- a diminua aceste efecte printr-o proiectare adecvati, de exemplu prin
grosime suplimentard a peretelui sau prin utilizarea de céptugiri sau materiale de
protectie;
- a permite inlocuirea celor mai afectate parti;
- a atrage atenfia in instructiunile de functionare prevazute la pct.3.4. asupra
acelor mdsuri care sunt necesare unei functiondri continue si sigure.
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2.8. Ansambluri

Ansamblurile trebuie proiectate astfel incat:
- componentele care se asambleazd impreund sd fie adecvate §i sigure
pentru rolul functional;
- toate componentele si fie corect integrate si asamblate intr-un mod
adecvat.

2.9. Prevederi pentru umplere si golire
Echipamentele sub presiune trebuie proiectate §i previzute cu accesorii, sau trebuie sé existe
instructiuni pentru montarea acestora, astfel incat sd se asigure umplerea i golirea in conditii de
securitate; In acest sens trebuie si se tind seama de urmdtoarele pericole:
a) la umplere:
- supraumplerea sau suprapresiunea avand in vedere in special
raportul de umplere si presiunea vaporilor la temperatura de referinta;
- instabilitatea echipamentului sub presiune;
b) la golire: eliberarea necontrolata a fluidului sub presiune;
c) la umplere sau golire: cuplarea si decuplarea nesigure.

2.10. Protectie impotriva depasirii limitelor admisibile ale echipamentului sub presiune
In cazurile in care, in conditii previzibile in mod rezonabil limitele admisibile ar putea fi
depisite, echipamentele sub presiune trebuie dotate cu dispozitive de securitate adecvate sau
trebuie si existe instructiuni pentru montarea acestora, cu accesorii de protectie adecvate, daca
echipamentul nu este protejat de alte dispozitive de protectie din cadrul unui ansamblu.
In functie de caracteristicile specifice ale echipamentului sub presiune saun ansamblului se alege
dispozitivul adecvat sau combinatii de astfel de dispozitive adecvate.
Dispozitivele de protectie, respectiv combinatii ale acestora, cuprind:
a) accesorii de securitate conform art.2, alin.(1) lit. d);
b) dupa caz, dispozitive de supraveghere adecvate, cum ar fi indicatoare
si/sau alarme, care permit si fie luate masuri adecvate fie automat, fie manual,
pentru a mentine echipamentele sub presiune in limitele admisibile.

2.11. Accesorii de securitate
2.11.1. Accesoriile de securitate trebuie:
- sd fie proiectate §i construite astfel incat, sd fie adecvate §i sigure pentru
rolul functional si dupi caz, si fie respectate cerintele de Intretinere si incercare a
dispozitivelor;
- sd nu Indeplineasci alte functii, cu exceptia cazului in care functia lor de
securitate nu poate fi afectatd de aceste alte functii;
- sa corespundd unor principii de proiectare adecvate pentru a se obtine o
protectie adecvatd si sigurd. Aceste principii cuprind in special modurile de oprire
in conditii de siguranti la avarie, redundantd, diversitate si auto-diagnosticare.
2.11.2. Dispozitive pentru limitarea presiunii
Dispozitivele pentru limitarea presiunii trebuie proiectate astfel incit presiunea s nu poata depasi
in permanentd presiunea maxim admisibild PS; totusi este permisd o depdsire de moment a
presiunii, in conformitate cu prevederile de la pct.7.3, acolo unde este cazul.
2.11.3. Dispozitive de supraveghere a temperaturil
Dispozitivele de supraveghere a temperaturii trebuie sd aibd un timp de reactie adecvat, din
motive de securitate, corespunzator functiei de mdsurare.

2.12. Incendiu extern

Atunci cand este necesar, echipamentele sub presiune trebuie proiectate si dupé caz echipate cu
accesorii adecvate, sau trebuie si existe instructiuni pentru montarea acestora, astfel incat in
eventualitatea unui incendiu extern si poatd fi limitate pagubele, avand in vedere in special
utilizarea pentru care echipamentul este destinat.
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3. FABRICATIA

3.1. Proceduri de fabricatie

Producétorul trebuie sa asigure realizarea in mod competent a prevederilor din faza de proiectare,
aplicind tehnici adecvate §i proceduri corespunzitoare mai ales in ceea ce priveste urmitoarele
aspecte:

3.1.1. Pregatirea partilor componente
Pregitirea partilor componente, cum sunt prelucrarea marginilor pentru sudare si formarea, nu
trebuie sd conduci la aparitia defectelor, fisurilor sau modificarea caracteristicilor mecanice, care
ar putea afecta securitatea echipamentelor sub presiune.
3.1.2. Imbindri nedemontabile
Imbinarile nedemontabile si zonele adiacente acestora nu trebuie si prezinte defecte de suprafafi
sau interne care ar afecta securitatea echipamentelor sub presiune.
Proprietitile imbindrilor nedemontabile trebuie sd respecte proprietdfile minime specificate
pentru materialele care se Imbind, cu exceptia cazului in care alte valori ale proprietitilor
reprezentative au fost in mod special luate In considerare la calculul de proiectare.
La echipamentele sub presiune, imbindrile nedemontabile ale componentelor care contribuie la
rezistenta la presiune a echipamentului si ale componentelor care sunt direct fixate pe acestea,
trebuie éfectuate de personal calificat corespunzitor in conformitate cu procedee de lucru
adecvate.
Pentru echipamentele sub presiune din categoriile II, III si IV, procedeele de lucru si personalul
trebuie aprobate de citre un organism de tertd parte competent, care, la alegerea producitorului,
poate fi:

- unorganism notificat,

- o organizatie de tertd parte recunoscutd in conformitate cu prevederile art.16.
Pentru a acorda aceste aprobdri, organizatia de ter{d parte trebuie si efectueze examindrile si
incercarile corespunzitoare din standardele previzute la art.5.alin.(2) sau alte incercari cu efect
echivalent, sau dispune efectuarea acestora.
3.1.3. Incercdri nedistructive
La echipamentele sub presiune, incercdrile nedistructive pe Imbindri nedemontabile se
efectueazi de citre personal calificat corespunzator. Pentru echipamentele sub presiune din
categoriile IIT si IV, calificarea personalului trebuie autorizati de o organizatie de tertd parte
recunoscuta in conformitate cu prevederile art.16.
3.1.4 Tratament termic
In cazul in care existi riscul ca procesul de fabricatie si modifice caracteristicile materialelor in
asemenea masurd incat securitatea echipamentului sub presiune ar putea fi afectatd, trebuie
efectuat un tratament termic corespunzitor intr-o faza de fabricatie adecvati.
3.1.8. Trasabilitate
Trebuie adoptate si mentinute proceduri corespunzitoare pentru identificarea materialelor din
care au fost executate parti componente ale echipamentului sub presiune care contribuie la
rezistenta la presiune, prin mijloace adecvate incepind cu faza de receptie, pe durata fabricatiei
pind la incercarea finald a echipamentului sub presiune fabricat.

3.2. Evaluarea finala

Evaluarea finald a echipamentelor sub presiune se face respectand urméitoarele etape.

3.2.1 Inspectia finald

Echipamentele sub presiune trebuie supuse unei inspectii finale In cadrul cireia se evalueazi
conformitatea cu cerintele prezentei hotdrari prin control vizual si examinarea documentelor. in
cadrul acestei inspectii se pot lua in considerare incercirile efectuate in timpul fabricatiei. in
madsura In care este necesar pentru securitatea echipamentelor sub presiune, inspectia finald
trebuie efectuatd atdt in interior cat si la exterior pe fiecare parte de echipament, dupd caz, In
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timpul fazei de fabricatie, de exemplu cand nu mai este posibild examinarea in timpul inspectiei
finale.

3.2.2. Verificarea la presiune

Evaluarea finald a echipamentelor sub presiune trebuie sd cuprindd o incercare a incintei sub
presiune, care in mod normal imbraca forma unei incerciri la presiune hidrostatica cu o presiune
de incercare care este cel putin egald, dupd caz, cu valoarea previzutd la pct.7.4.

Pentru echipamente sub presiune din categoria I, produse in serie, aceastd incercare poate fi
efectuata pe baza statistica.

Daci verificarea la presiune hidrostaticd este ddundtoare sau nu poate fi efectuatd, se pot efectua
alte Incerciri, care s-au dovedit a fi eficiente. Pentru alte incercdri decat Incercarea la presiune
hidrostaticd, trebuie luate alte masuri suplimentare inainte de efectuarea acelor incerciri, cum
sunt incercari nedistructive sau alte metode cu efect echivalent.

3.2.3. Inspectia dispozitivelor de securitate

Pentru ansambluri, evaluarea finald trebuie sd includa si controlul dispozitivelor de securitate
pentru a se verifica conformitatea totald cu cerintele prevazute la pet.2.10.

3.3. Marcare si etichetare
Suplimentar fatd de marcajul CE prevdzut la art. 18 mai trebuie furnizate §i urmdtoarele
informatii: '
a) Pentru toate echipamentele sub presiune:
- denumirea si adresa sau alte date pentru identificarea producitorului si
unde este cazul, a reprezentantului autorizat al acestuia, stabilit in Roméania
sau pe teritoriul unui stat membru al Uniunii Europene;
- anul de fabricatie;
- date care s3 permitd identificarea echipamentului sub presiune in functie
de felul acestuia, cum ar fi tipul, identificarea seriei sau a lotului, seria
numarului de fabricatie;
- limitele maxim/minim admisibile esentiale.
b) In functie de tipul echipamentului sub presiune trebuie prezentate si alte
informatii care sunt necesare pentru asigurarea securitifii la instalare, in
functionare sau utilizare si dupd caz, pentru intrefinere si cu ocazia inspectiilor
periodice. Aceste informatii cuprind:
- volumul echipamentului sub presiune V, in litri;
- diametrul nominal DN pentru conducte;
- presiunea de incercare PT in bar si data verificdrii;
- presiunea de reglare a dispozitivelor de securitate, in bar;
- puterea echipamentului, in kW;
- tensiunea retelei, in V - volti;
- scopul utilizarii;
- raportul de umplere, 1n kg/litru;
- masa de umplere maxima, in kg;
- masa proprie, in kg;
- grupa produsului.
C) In mésura in care este necesar, pe echipamentele sub presiune se aplici
semne de avertizare prin care se atrage atentia asupra cazurilor de utilizéri
necorespunzatoare dovedite din experienfd cd pot sa apard.
Pe echipamentul sub presiune sau pe placa de timbru caré se fizeazd In mod nedetasabil, se
aplicd marcajul CE si se inscriptioneazi celelalte informatii solicitate, cu urmdtoarele exceptii:
- pentru evitarea marcdrii repetate a partilor individuale cum sunt
conductele componente destinate aceluiasi ansamblu, dupd caz, se poate utiliza o
documentatie corespunzitoare. Aceasta este valabil pentru marcajul CE si pentru
alte marcaje si etichetdri prevazute in prezenta anexd;
- in cazul in care echipamentul sub presiune este prea mic, de exemplu
accesoril, informatiile previzute la lit.b) pot fi inscriptionate pe o etichetd fixata
pe echipamentul sub presiune;
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- etichetarea sau alte mijloace adecvate se pot utiliza pentru inscriptionarea
masei de umplere §i pentru insemnele de avertizare prevazute la lit.c), cu conditia
ca acestea sd ramand lizibile pe o perioada de timp adecvata.

3.4. Instructiuni de functionare

a) La introducerea pe piatd a echipamentelor sub presiune, acestea trebuie sa fie insotite, in
masura In care se considerd necesar, de instructiuni de functionare pentru utilizator, care
contin toate informatiile necesare privind securitatea referitoare la urmétoarele aspecte:

- montajul, inclusiv asamblarea mai multor echipamente sub presiune
diferite;

- punerea in functiune;

- utilizarea;

- intretinerea, inclusiv verificarile care se efectueaza de catre utilizator.

b) Instructiunile de functionare trebuie si cuprindd si informatiile inscriptionate pe
echipamentul sub presiune conform pct. 3.3, cu exceptia seriei de identificare §i trebuie sa
fie insotite, dupd caz, de documente tehnice, desene si diagrame necesare pentru
intelegerea completa a acestor instructiuni.

¢) Dupa caz, in instructiunile de functionare trebuie si se faca referire la posibilele pericole
care pot apdrea In cazul unei utilizdri necorespunzitoare conform prevederilor de la
pct.1.3 si la caracteristicile particulare de proiectare conform prevederilor de la pct.2.2.3.

4. MATERIALE

Materialele utilizate pentru fabricarea echipamentelor sub presiune trebuie sa fie corespunzitoare

pentru o astfel de utilizare pe intreaga duratd de viatd planificatd, cu exceptia cazurilor cand este

prevazuta inlocuirea lor.

Materialele de adaos pentru sudare §i alte materiale de imbinare consumabile trebuie sa satisfaca

numai cerintele relevante previzute la pct.4.1, la pct.4.2 lit.a) si la pct.4.3. primul paragraf, in

mod adecvat, atit individual cat si ca structurd imbinata.

4.1. Materialele pentru partile solicitate la presiune trebuie:
a) sd aibd caracteristici adecvate pentru toate conditiile de functionare
previzibile in mod rezonabil si pentru toate conditiile de incercare, si 1n mod
special trebuie sa fie suficient de ductile si tenace. Caracteristicile materialelor
trebuie sd fie in conformitate cu cerintele previzute la pct.7.5, atunci cand este
cazul. Suplimentar, materialele trebuie alese cu atentie deosebitd pentru a se
preveni rupert fragile, daca este necesar iar, dacd din anumite motive se impune
utilizarea unui material fragil, trebuie sa fie luate masuri adecvate.
b) sd fie suficient de rezistente din punct de vedere chimic la actiunea
fluidului continut in echipamentul sub presiune astfel incat, proprietatile chimice
si fizice ale materialelor necesare pentru o functionare sigurd a echipamentului
sub presiune sd nu se modifice esential pe durata de viatd previzuta.

c) sd nu fie afectate de Imbatranire in mod semnificativ;
d) sd fie adecvat alese pentru procedeele de prelucrare previzute;
e) sd fie alese astfel incat sd se evite aparitia efectelor nedorite atunci cand

sunt imbinate materiale diferite.
4.2. a) Producdtorul echipamentelor sub presiune trebuie si defineascd in mod clar valorile
necesare utilizate la calculele de proiectare conform prevederilor de la pct.2.2.3 si caracteristicile
esentiale ale materialelor precum §i modul de tratare al acestora conform prevederilor de la
pct.d.1;

b) in dosarul tehnic de fabricatie producdtorul trebuie sd furnizeze date cu privire la
conformitatea cu specificatiile de materiale din prezenta hotérare, in unul din uwrmétoarele
moduri:

- prin utilizarea materialelor care sunt conform standardelor previzute la
art.5. alin(2).;
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- prin utilizarea materialelor pentru care existd o aprobare europeand de

material pentru echipamente sub presiune conform prevederilor din art. 14;

- prin utilizarea materialelor care au aprobare speciala.

c¢) Pentru echipamentele sub presiune din categoriiile III si IV aprobérile speciale de

materiale, prevdzute la pct.b) al treilea alineat, se acordd de cétre organismul notificat
responsabil cu efectarea procedurilor pentru evaluarea conformitdfii echipamentelor sub
presiune.
4.3. Producatorul echipamentelor sub presiune trebuie sa 1a masurile adecvate pentru a asigura cd
materialul utilizat corespunde cu specificatiile impuse acestora. In special, trebuie si obtini
pentru toate materialele documente intocmite de producdtorul de materiale din care rezultd
conformitatea cu o specificatie impusa.
Pentru partile cele mai importante solicitate la presiune ale echipamentelor sub presiune din
categoriile II, III si IV documentele intocmite de producédtorul de materiale trebuie sd fie sub
forma unui certificat de control specific al produsului.
In cazul in care producitorul de materiale aplicd un sistem de asigurare a calititii corespunzitor,
certificat de un organism competent, care a efectuat si o evaluare specificd_pentru materiale, se
presupune ci certificatele emise de producator atestd conformitatea cu cerintele prevézute la
acest punct.

CERINTE PENTRU ECHIPAMENTE SUB PRESIUNE SPECIALE

Suplimentar fata de cerinfele de la pct.1 — 4, echipamentele sub presiune previazute la pct.5 si la
pct.6. trebuie sd respecte si cerintele prevazute pentru fiecare din acestea.

ECHIPAMENTE SUB PRESIUNE CU ARZATOR SAU INCALZITE iN ALT MOD CARE
PREZINTA RISCUL DE SUPRAINCALZIRE CONFORM PREVEDERILOR DE LA ART.8.

Aceste echipamente sub presiune includ:
- Instalatii de producere a aburului si a apei fierbinti conform celor
previzute la art.8. alin.(3) cum sunt de exemplu cazane de abur §i apd fierbinte cu
arzitor, supraincdlzitoare §i supraincalzitoare intermediare, cazane recuperatoare,
cazane pentru arderea deseurilor, cazane incilzite electric si oale de gétit sub
presiune impreund cu accesoriile lor si dupd caz, cu sistemele aferente de tratare a
apei de alimentare si de alimentare cu combustibil, i
- Echipamentele utilizate in procesele de incélzire, altele decat cele pentru
generarea aburului si apei fierbinti, conform celor previzute la art.8. alin.(2), ca
de exemplu incilzitoare pentru procese chimice si alte procese similare, precum
si echipamente sub presiune pentru industria alimentara.
Aceste echipamente sub presiune trebuie calculate, proiectate si construite, astfel incat si reduca
la minim riscul unei avarieri a incintei sub presiune ca urmare a supraincilzirii. in mod special
trebuie sa se asigure, acolo unde este cazul, cd sunt respectate urmatoarele:
a) sunt prevazute mijloace adecvate de protectie pentru a limita parametrii de
functionare, cum sunt aportul de cdldurd, transferul de caldurd si dupa caz,
nivelul fluidului, astfel incat sd se evite orice risc de supraincalzire locald sau
generald;
b) sunt prevazute dacid este necesar, puncte de prelevare probe pentru a
permite verificarea proprietitilor fluidului astfel Incét si se evite riscurile datorate
depunerilor si/sau coroziunii;

c) existd prevederi adecvate pentru eliminarea riscului avariilor datorate
depunerilor;
d) existd posibilitdfi de degajare In sigurantd a céldurii suplimentare dupa

oprire;
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€) sunt luate mdsuri pentru prevenirea acumuldrilor periculoase de
amestecuri inflamabile de substante combustibile si aer, precum si pentru evitarea
intoarcerii flacarii.

6. CONDUCTE CONFORM PREVEDERILOR DE LA ART.8.ALIN.(4).

Pentru conducte, prin proiectare i constructie trebuie s se asigure ca:
a) riscul unei suprasolicitdri a flanselor, legaturilor, compensatoarelor sau
furtunelor, datorat unei migscari libere nepermise sau producerii unor forte excesiv
de mari, trebuie controlat in mod adecvat prin mijloace de sprijinire, rigidizare,
ancorare, aliniere sau pretensionare;
b) acolo unde existd posibilitatea producerii condensului in interiorul
conductelor pentru fluide gazoase, trebuie prevazute mijloace pentru drenarea si
indepartarea lichidelor din zonele mai joase, pentru evitarea producerii avariilor
datorate loviturilor de berbec sau coroziunit;
c) este acordatd o atentie deosebitd posibilitatii de producere a unor avarii
datorite turbulentei §i a vartejurilor, caz in care se aplicd prevederile de la
pct.2.7.;
d) este acordatd o atentie deosebitd riscului de producere a oboselii datoritd
vibratiilor In conducte;
e) in cazul in care conductele contin fluide din grupa 1, au fost luate méasurile
corespunzitoare de izolare a ramificatiilor cu grad ridicat de risc;
f) riscul descarcdrii accidentale este redus la minim, punctele de ramificatie
trebuie clar marcate pe conducta de bazd cu indicarea fluidului continut;
2) pentru facilitarea lucrarilor de intrefinere, inspectii sau reparatii, pozitia §i
traseul conductelor subterane trebuie indicate cel putin in dosarul tehnic de
fabricatie.

7. CERINTE CANTITATIVE SPECIALE PENTRU ANUMITE ECHIPAMENTE SUB PRESIUNE.

De reguld se aplici prevederile enuntate mai jos. in cazul in care insi acestea nu se aplici,
inclusiv cazurile in care materialele nu sunt special mentionate si standardele prevazute la
art.5.alin.(2). nu se aplicd, atunci producdtorul trebuie si faci dovada ci a luat mdasuri
corespunzatoare care asigurd un nivel de securitate general echivalent.

Prevederile acestui punct completeazd cerintele esenfiale prevazute la pct.l. — 6. pentru
echipamentele sub presiune cdrora li se aplica.

7.1 Eforturi admisibile
7.1.1 Simboluri
R, limita de elasticitate, reprezintd dupd caz valoarea la temperatura de calcul
pentru:
- limita de curgere superioard pentru un material care are o limita de curgere
inferioard si1 superioara;
- 1,0% limita de Intindere pentru oteluri austenitice si aluminiu nealiat;
- 0,2% limita de intindere pentru celelalte cazuri.
R /20 reprezintd valoarea minimd a rezistentei de rupere la 20°C

R, reprezintd rezistenta de rupere la temperatura de calcul.

7.1.2. Efortul general admisibil in membrani, in cazul unor solicitiri preponderent statice si
la temperaturi 1n afara intervalului in care fenomenele de fluaj sunt semnificative, nu trebuie sa
depaseascd in functie de materialul utilizat, cea mai mica dintre urmétoarele valori:

- Pentru otel feritic, inclusiv otel normalizat cu exceptia ofelului cu
granulatie fina si a ofelului cu un tratament termic special: */; R, $i 7/, Ryyng s
- Pentru otel austenitic:
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- daci alungirea dupi rupere depiseste 30%, */; Rox;
- sau, ca alternativd, dacid alungirea acestuia dupid rupere depiseste
35%, /s Rep $1 /3 Ry s

- Pentru otel turnat nealiat sau slab aliat, '*/,, Rgj $i /3 R0 3

- Pentru aluminiu, */; Ry ;

- Pentru aliaje de aluminiu cu exceptia aliajelor durificate prin precipitare,

2 25
/3 Ry 817715 Ryyng -

7.2. Coeficienti de imbinare

Pentru imbiniri sudate coeficientii de imbinare nu pot depisi urmitoarele valori:
- Pentru echipamentele sub presiune care sunt supuse la Iincercari
distructive si nedistructive care confirmai ci intreaga serie de imbinéri nu prezinti
defecte importante: 1;
- Pentru echipamentele sub presiune care sunt supuse la Incercéri
nedistructive la intervale neregulate: 0,85;
- Pentru echipamentele sub presiune care sunt supuse numai examinarii
vizuale, fiard a se efectua alte incerciri nedistructive: 0,7.

Daci este necesar trebuie avute In vedere totodatd si tipul eforturilor precum si proprietétile

mecanice si tehnologice ale imbindrilor.

7.3. Dispozitive de limitare a presiunii, in special pentru recipiente sub presiune
Depisirea de moment a presiunii, conform prevederilor de la pct.2.11.2, trebuie limitatd la 10%
din presiunea maxim admisibila.

7.4. incercarea la presiunea hidrostatica
Pentru recipiente sub presiune, presiunea hidrostatici la care se face Incercarea conform
prevederilor de la pct. 3.2.2 nu trebuie si fie mai micd decét cea mai mare dintre urmitoarele
doud valori posibile:.
- valoarea corespunzitoare solicitdrii maxime la care este supus
echipamentul sub presiune in functionare, lund in considerare presiunea maxim
admisibilid si temperatura maxim admisibilad, multiplicat cu coeficientul 1,25,
sau
- valoarea presiunii maxim admisibile multiplicat cu coeficientul 1,43.

7.5. Caracteristicile materialelor

Cu exceptia cazurilor in care sunt impuse alte valori conform altor criterii ce trebuie luate in
considerare, un otel este considerat suficient de ductil pentru a satisface cerintele previzute la
pct.4.1. lit. a), dacd in cadrul incercirii de alungire la rupere efectuati conform unei proceduri
standard alungirea acestuia dupi rupere nu este mai micd decéit 14% si valoarea energiei de
rupere misurati pe o epruveti tip ,,ISO V”’, nu este mai mici de 27 J, la o temperaturd de maxim
20°C dar, nu mai mare decit cea mai micd temperatura de functionare planificata.

ANEXA Nr. 2

DECLARATIA DE CONFORMITATE

Declaratia de conformitate EC trebuie si cuprinda:

a) numele si adresa producitorului sau a reprezentantului autorizat stabilit In Roménia
sau pe teritoriul unui stat membru al Uniunii Europene,

b) descrierea echipamentului sub presiune sau a ansamblului,

¢) procedura de evaluare a conformititii aplicati,

d) 1n cazul ansamblurilor, descrierea echipamentelor sub presiune din care este format
ansamblul, precum si procedura de evaluare a conformitéatii aplicaté,

e) dupd caz, numele si adresa organismului notificat, care a efectuat inspectia,

f) dupi caz, referire la certificatul examinérii EC de tip, certificatul examindrii EC a
proiectului sau certificatul EC de conformitate,

g) dupda caz, numele si adresa organismului notificat care supravegheazi sistemul de
asigurare a calitétii al producitorului,

h) dupi caz, referire la standardele roméne si/sau standardele nationale ale statelor
membre ale Uniunii Europene care adoptd standardele europene armonizate
aplicate,

i) dupi caz, referire la alte standarde sau specificatii tehnice aplicate,

j) dupad caz, referire la alte reglementiri armonizate aplicate,

k) datele de identificare ale semnatarului, Imputernicit legal sd semneze declaratia de
conformitate pentru producitor sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit in
Romania sau pe teritoriul unui stat membru al Uniunii Europene.
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ANEXA Nr. 3

DIAGRAME DE EVALUARE A CONFORMITATII

1. Cifrele romane din diagrame corespund categoriilor de echipamente sub presiune pentru care
aplicd urmitoarele module de evaluare a conformitatii :

I = modulul A

11 = modulele Al, D1, El

11 = modulele B1+D, B1+F, B+E, B+C1, H
v = modulele B+D, B+F, G, H1

2. Accesoriile de securitate prevazute in art.2 alin.(1) lit. d) si mentionate in art. 8 alin.(5). sunt
clasificate in categoria IV. Ca exceptie de la aceste prevederi, accesoriile de securitate fabricate
pentru anumite echipamente sub presiune pot fi clasificate In aceeasi categorie cu echipamentul
pe care il protejeazi. ‘

3. Accesoriile pentru reglarea presiunii prevazute in art.2 alin.(1) lit. e) si mentionate in art. 8
alin.(5). sunt clasificate avind in vedere:
a) presiunea maxim admisibild PS pentru acestea,
si
b) volumul V sau diametrul nominal DN al acestora, dupé caz,
si
¢) grupa de fluide pentru care sunt destinate
iar pentru precizarea categoriei de evaluare a conformititii trebuie folosite diagramele pentru

recipiente sau pentru conducte.
Daci atit volumul cét si diametrul nominal, sunt considerate adecvate la pct.3.1it. b), accesoriile
pentru reglarea presiunii trebuie clasificate in categoria cea mai severa.

4. Liniile de demarcare din diagramele de evaluare a conformitdtii indicd valoarea limita
superioara pentru fiecare categorie.

e |

10000

PS w1000

PE=05

Y T -
0,1 1 w0 100 1000 10000 ViLy

Diagrama 1
Recipiente conform prevederilor de la art.8.alin. (2), lit. a) paragraf i).

Prin exceptie, recipientele destinate sd contind gaze instabile §i care sunt din categoriile I sau
II conform diagramei 1, trebuie clasificate in categoria III.
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T
0.1 1 10 100 1000 10006 WiLy

Diagrama 2
Recipiente conform prevederilor de la art.8.alin. (2), lit. a) paragrafii).

Prin exceptie, stingdtoarele de incendiu portabile gi recipientele pentru echipamentul de
respirat trebuie clasificate cel pufin in categoria III.

P
{ban )
10 060 -4
1000 4 @
500 PS5 =500
100
104 P& =10
Art.10.
4
PE=DS
0.5
] 1 1 1 T ol
0,1 1 10 100 1000 10000 - (K3

Diagrama 3

Recipiente conform prevederilor de la art.8.alin. (2), lit. b) paragraf'i).
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PS
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041 1 10 100 10600 10000 300000 ViL}
Diagrama 4

Recipiente conform prevederilor de la art.8.alin. (2), lit. b) paragraf'ii).

Prin exceptie, ansamblurile destinate producerii de apa caldd conform prevederilor din art.9 alin.
(2) trebuie si fie supuse fie unei proceduri de examinare EC a proiectului (modulul Bl) in
vederea evaludrii conformititii cu cerintele esentiale din anexa nr.1 pet. 2.10, 2.11, 3.4., 5 lit.a) si
d) sau trebuie supuse procedurii de asigurare totald a calitdfii (modul H).

#5
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10004 o
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Art.10.
wd B
2
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w] £
10
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] ¥ T 1 -
ot 1 2 10 100 1000 10000 Vi)

Diagrama 5
Echipamente sub presiune conform prevederilor din art8. alin (3)

Prin exceptie, proiectul pentru oalele de gitit sub presiune trebuie supus unei proceduri de
evaluare a conformitatii echivalentd cel putin cu o procedura din modulele pentru categoria III.
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Diagrama 6

Conducte conform prevederilor din art.8 alin (4). lit.a) paragrafi)

Prin exceptie, conductele destinate s& contind gaze instabile i care se clasificd in categoriile I
sau II, conform diagramei 6, trebuie clasificate in categoria III.
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1006 g 8 ?3
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100 Art.10.
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0,1 1 10 32 100 280 1000 10000 (]

Diagrama 7
Conducte conform prevederilor din art.8 alin (4). lit.a) paragraf ii)

Prin exceptie, toate conductele destinate sa contind fluide la o temperaturd mai mare de 350°C si
care se clasificd In categoria IT conform diagramei 7, trebuie clasificate in categoria III.
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Diagrama 8
Conducte conform prevederilor din art.8 alin (4). lit.b) paragraf i)
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Diagrama 9

Conducte conform prevederilor din art.8 alin (4). lit.b) paragraf'ii)
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ANEXA Nr. 4

PROCEDURI DE EVALUARE A CONFORMITATII

Obligatiile care rezultd din aceasti anexd pentru echipamente sub presiune se aplicd si
ansamblurilor.

1. Modulul A - Controlul intern al productiei

1.1. Controlul intern al productiei este procedura prin care producdtorul sau reprezentantul
autorizat al acestuia stabilit In Romania sau pe teritoriul unui stat membru al Uniunii Europene,
care indeplineste obligatiile de la pct.1.2 , declard si asigurd cd echipamentele sub presiune
indeplinesc cerinele aplicabile previzute de prezenta hotarare. Producitorul sau reprezentantul
autorizat al acestuia stabilit in Roménia sau pe teritoriul unui stat membru al Uniunii Europene
trebuie si aplice marcajul CE pe fiecare echipament sub presiune si sd intocmeascd In scris o
declaratie de conformitate.
1.2. Producitorul trebuie si intocmeacd dosarul tehnic de fabricatie prevazut la pct.1.3.
Producitorul sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit in Roménia sau pe teritoriul unui stat
membru al Uniunii Europene are obligatia si pastreze pe o perioada del0 ani de la data ultimet
fabricatii a echipamentului sub presiune in cauza, dosarul tehnic de fabricatie, ce va fi prezentat
spre examinare, la cerere, Inspectiei de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub
Presiune si Instalatiilor de Ridicat — ISCIR — SP.
In cazul in care nici producitorul §i nici reprezentantul autorizat al acestuia nu sunt stabiliti in
Romania sau pe teritoriul unui stat membru al Uniunii Europene, obligatia pastrarii dosarului
tehnic de fabricatie revine persoanei responsabile cu introducerea pe piatd a echipamentului sub
presiune.
1.3. Dosarul tehnic de fabricatie trebuie si permitd efectuarea evaludrii conformitéfii
echipamentului sub presiune cu cerinele aplicabile din prezenta hotérare. In masura in care este
necesar pentru evaluare, dosarul tehnic de fabricatie trebuie si cuprinda proiectarea, fabricaia i
modul de functionare a echipamentului sub presiune si trebuie sa contind urmétoarele:

a) descrierea generald a echipamentului sub presiune;

b) planuri de conceptie, planuri de fabricatie si diagrame ale componentelor,

subansamblurilor, circuitelor etc;

c) descrieri §i explicatii necesare infelegerii desenelor si diagramelor precum si a

modului de functionare a echipamentului sub presiune;

d) lista standardelor prevazute la art. 5. alin.(2) aplicate in totalitate sau partial,

precum si o descriere a solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor esentiale

previzute de prezenta hotdrdre pentru cazul in care standardele prevazute la art.

5. alin.(2) nu au fost aplicate;

e) rezultatele calculelor de proiectare, verificarile efectuate etc;

f) rapoarte de Incercdri.
1.4. Producitorul sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit in Romaénia sau pe teritoriul
unui stat membru al Uniunii Europene, trebuie sd péastreze impreund cu dosarul tehnic de
fabricatie o copie a declaratiei de conformitate.
1.5. Producitorul trebuie sd ia toate misurile necesare ca si asigure cd procesul de fabricafie
impune echipamentului sub presiune care este fabricat sa fie conform cu documentatia tehnica
prevazutd la pct.1.2 si cu cerintele aplicabile din prezenta hotarare.

2. Modulul A1 - Controlul intern al productiei cu supravegherea evaluirii finale

Modulul Al consta din modulul A, la care se adaugd urmdtoarele cerinfe suplimentare:

Evaluarea finald trebuie si fie efectuatd de producétor si supravegheata prin vizite inopinate de .

cdtre un organism notificat ales de producitor.
In timpul vizitelor organismul notificat trebuie:

25



26

MONITORUL OFICIAL AL ROMANIEI, PARTEA I, Nr. 404/6.V.2004

a) sa stabileascd dacd producitorul efectueaza evaluarea finala conform anexei nr.1 pct.
3.2;

b) sd preleveze mostre de echipamente sub presiune din sectiile de fabricatie sau din
depozite pentru a efectua verificdri. Organismul notificat decide asupra
numdrului mostrelor de echipamente sub presiune precum si asupra faptului daci
este necesar si efectueze, sau sa dispuni efectuarea evaludrii finale, partial sau in
intregime, asupra mostrelor de echipamente sub presiune.

in caz de neconformitate a unuia sau a mai multor echipamente sub presiune, organismul
notificat trebuie sd adopte masurile necesare.

Producitorul trebuie sd aplice numdrul de identificare al organismului notificat pe fiecare
echipament sub presiune, sub responsabilitatea organismului notificat.

3. Modulul B - Examinarea EC de tip

3.1. Examinarea EC de tip este acea parte a procedurii, prin care un organism notificat constata si
atestd ca un exemplar reprezentativ al productiei in cauzi Indeplineste prevederile aplicabile din
prezenta hotarare.
3.2. Cererea pentru efectuarea examindrii EC de tip se inainteaza de citre producitor sau de citre
reprezentantul autorizat al acestuia stabilit in Roménia sau pe teritoriul unui stat membru al
Uniunii Europene unui singur organism notificat, ales de citre acesta.
Cererea trebuie sa cuprindd urmétoarele:
a) denumirea §i adresa producdtorului si, dacd cererea este inaintati de citre
reprezentantul autorizat al acestuia, denumirea si adresa reprezentantul autorizat;
b) o declaratie scrisd potrivit cédreia rezultd cid o cerere similard nu a mai fost
Inaintatd nici unui alt organism notificat;
¢) dosarul tehnic de fabricatie prevazut la pct. 3.3. A
Solicitantul trebuie sd pund la dispozitia organismului notificat un exemplar reprezentativ din
productia avutd in vedere, denumit in continuare “tip”. Organismul notificat poate sd solicite un
numar rezonabil de exemplare, dacd considerd ca sunt necesare pentru realizarea programului de
incercari. _
Un tip poate sd acopere mai multe variante ale unui echipament sub presiune, cu condifia ca
diferentele intre variante s nu afecteze nivelul de securitate.
3.3. Dosarul tehnic de fabricatie trebuie sd permitd efectuarea evaludrii conformitatii
echipamentului sub presiune cu cerintele aplicabile din prezenta hotirare. In masura in care este
necesar evaludrii, dosarul tehnic de fabricatie trebuie sd acopere proiectarea, fabricatia si modul
de functionare a echipamentului sub presiune si trebuie sd cuprinda urmétoarele:
a) descrierea generald a echipamentului sub presiune;
b) planuri de conceptie, planuri de fabricatie si diagrame ale componentelor,
subansamblurilor, circuitelor etc.;
c) descrieri §1 explicatii necesare Intelegerii desenelor si diagramelor precum si a
modului de functionare a echipamentului sub presiune;
d) lista standardelor prevazute la art. 5. alin.(2) aplicate in totalitate sau partial,
precum si o descriere a solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor esentiale
previzute de prezenta hotarare pentru cazul in care standardele previzute la art.
5. alin.(2) nu au fost aplicate;
e) rezultatele calculelor de proiectare, verificdrile efectuate, etc.;
f) rapoarte de Incerciri,
g) date privind incercérile din timpul executiei;
h) date privind calificdrile sau aprobdrile necesare, conform anexei nr.1 pct. 3.1.2
st pct. 3.1.3.
3.4. Organismul notificat are urméatoarele obligatii:

3.4.1. sa examineze dosarul tehnic de fabricatie, sa verifice daci tipul a fost fabricat in
conformitate cu dosarul tehnic de fabricatie si si identifice componentele care au fost proiectate
in conformitate cu standardele previzute la art.5. alin.(2), precum si pe cele care au fost
proiectate fird a aplica prevederile din acele standarde.
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Organismul notificat are in special urmatoarele sarcini:

a) sa verifice dosarul tehnic de fabricatie cu privire la proiectare $i la procedurile
de fabricatie;

b) si evalueze materialele utilizate, dacd acestea nu sunt in conformitate cu
standardele relevante previzute la art.5. alin.(2) sau cu o aprobare europeand
de material pentru echipamente sub presiune prevazuta la art.14 si sd verifice
certificatele emise de producatorul de material conform anexei nr.1. pct. 4.3;

c) sd aprobe procedurile pentru asamblarea nedemontabild a pdartilor de
echipament sub presiune sau sa verifice dacd acestea au fost aprobate anterior
in conformitate cu anexa nr.1 pct.3.1.2;

d) sd verifice dacd personalul desemnat pentru efectuarea asamblarilor
nedemontabile a partilor de echipament sub presiune si a examindrilor
nedistructive este calificat sau atestat in conformitate cu anexa nr.1. pct. 3.1.2
sipct. 3.1.3;

3.42. si efectueze sau sid impund efectuarea examindrilor corespunzitoare si a
incercirilor necesare, pentru a constata dacd solutiile adoptate de producétor satisfac cerinfele
esenfiale previzute de prezenta hotardre, In cazul in care nu au fost aplicate standardele
previzute la art.5. alin.(2);

3.4.3. si efectueze sau sd impund efectuarea examindrilor corespunzitoare §i a
incercdrilor necesare, pentru a constata dacd standardele din domeniu au fost aplicate, in cazul in
care producitorul a declarat ci aplicd standardele relevante previzute la art. 5. alin.(2);

3.44. si convinid Impreund cu solicitantul asupra locului unde vor fi efectuate
examindrile si incercirile necesare.

3.5. In cazul in care tipul respecti prevederile din prezenta hotirire aplicabile acestuia,
organismul notificat trebuie sa elibereze solicitantului un certificat de examinare EC de tip. Acest
certificat, care are o valabilitate de zece ani si poate fi prelungit, contine denumirea si adresa
producitorului, concluziile examindrilor si datele necesare pentru identificarea tipului aprobat.
Lista cu cele mai importante documente din dosarul tehnic de fabricafie se anexeazi la certificat
$1 o.copie se pastreazd de catre organismul notificat.

In cazul in care organismul notificat refuza acordarea certificatului de examinare EC de tlp
producitorului sau reprezentantului autorizat al acestuia stabilit in Romania sau pe teritoriul unui
stat membru al Uniunii Europene, organismul trebuie si justifice detaliat solicitantului refuzul.
In situatia in care i se refuzi unui producitor certificarea unui tip, acesta poate face plangere la
instanta judecétoreasci competenta teritoriald, in conditiile legii.

3.6. Solicitantul trebuie si informeze organismul notificat, care detine documentatia referltoare la
certificatul de examinare EC de tip, asupra tuturor modificarilor pe care le-a efectuat sau
intentioneazd si le efectueze la un echipament sub presiune aprobat. Aceste modificari sunt
supuse unei aprobdri suplimentare atunci cand pot afecta conformitatea echipamentului sub
presiune cu cerintele esentiale sau cu condifiile prevdzute pentru utilizarea acestuia. Aceastd
aprobare suplimentari trebuie acordatd sub forma unei completiri la certificatul de examinare
EC de tip original.

3.7. Fiecare organism notificat comunicd Ministerului Economiei si Comertului toate
informatiile relevante privind certificatele de examinare EC de tip retrase si la cerere, comunica
informatiile relevante privind certificatele de examinare EC de tip emise.

Fiecare organism notificat trebuie, de asemenea, sd comunice celorlalte organisme notificate
informatii relevante privind certificate de examinare EC de tip pe care le-a retras sau refuzat.

3.8. Celelalte organisme notificate pot sd obtini copii ale certificatelor de examinare EC de tip
si/sau ale completdrilor la acestea. Anexele la certificate se pun la dispozitia celorlalte organisme
notificate.

3.9. Producitorul sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit In Roméania sau pe teritoriul
unui stat membru al Uniunii Europene trebuie sd pastreze impreund cu dosarul tehnic-de
fabricatie, copiile certificatelor de examinare EC de tip emise si ale completarilor la acestea, o
perioadd de 10 ani de la data fabricarii ultimului echipament sub presiune.

In situatia in care nici producdtorul §i nici reprezentantul autorizat al acestuia nu sunt stabiliti in
Romaénia sau pe teritoriul unui stat membru al Uniunii Europene, obligatia de a detine si de a
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pune la dispozitia Inspectiei de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si
Instalatiilor de Ridicat — ISCIR — SP, la cerere, documentatia tehnici, revine persoanei
responsabile cu introducerea pe piata a echipamentului sub presiune.

4. Modulul B1 - Examinarea EC a proiectului

4.1. Examinarea EC a proiectului este acea parte a procedurii prin care organismul notificat
constatd si atestd faptul cad proiectul unui echipament sub presiune corespunde prevederilor
aplicabile acestuia din prezenta hotérare.

Metoda experimentald de proiectare prevdzutd in anexa nr.l. pct. 2.2.4 nu poate fi aplicata in
cazul acestul modul.

4.2. Cererea pentru examinarea EC a proiectului trebuie inaintatd de producdtor sau de
reprezentantul autorizat al acestuia stabilit in Roménia sau pe teritoriul unui stat membru al
Uniunii Europene numai unui singur organism notificat.

Cererea trebuie sa cuprinda urmadtoarele:

a) denumirea §i adresa producdtorului si, dacd cererea este inaintatd de cétre

reprezentantul autorizat al acestuia, denumirea si adresa reprezentantul autorizat;

b) o declaratie scrisd potrivit cdreia rezultd cid o cerere similard nu a mai fost

inaintata nici unui alt organism notificat;

c¢) dosarul tehnic de fabricatie previzut la pct. 4.3.

Cererea poate sd cuprindd mai multe variante ale echipamentului sub presiune cu conditia ca
diferentele intre variante sd nu afecteze nivelul de securitate.

4.3. Dosarul tehnic de fabricatie trebuie sd permitd evaluarea conformititii echipamentului sub
presiune cu cerintele aplicabile din prezenta hotirare. in misura in care este necesar pentru
evaluare, dosarul tehnic de fabricatie trebuie sd acopere proiectarea, fabricatia si modul de
functionare a echipamentului sub presiune si trebuie s cuprindd urmaétoarele:

a) descrierea generald a echipamentului sub presiune;

b) planuri de conceptie, planuri de fabricatie si diagrame ale componentelor,

subansamblurilor, circuitelor etc;

¢) descrieri si explicatii necesare intelegerii desenelor si diagramelor precum si a

modului de functionare a echipamentului sub presiune;

d) lista standardelor prevézute la art. 5. alin.(2) aplicate in totalitate sau partial,

precum si o descriere a solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor esentiale

pentru cazul in care standardele prevazute la art. 5. alin.(2) nu au fost aplicate;

¢) dovezile necesare prin care se demonstreaza ca solutiile alese pentru proiectare

sunt adecvate, in mod special atunci cand standardele previzute la art. 5. alin.(2)

nu au fost aplicate in totalitate. Aceste dovezi trebuie sa includd si rezultatele
incercdrilor care au fost efectuate in laboratoare adecvate ale producétorului sau
au fost efectuate in numele siu;

f) rezultatele calculelor de proiectare §i ale examindrilor efectuate etc;

g) informatii privind calificérile sau aprobdrile cerute In baza prevederilor din

anexa nr.l pct. 3.1.2 sipct. 3.1.3.

4.4. Organismul notificat trebuie:

4.4.1. sa examineze dosarul tehnic de fabricatie si sa identifice componentele care au fost
proiectate in conformitate cu standardele previzute la art.5. alin.(2). precum si pe cele care au
fost proiectate fird a aplica prevederile din acele standarde.

Organismul notificat are, in special, urméitoarele sarcini:

a) sd evalueze materialele utilizate, dacd acestea nu sunt in conformitate cu
standardele relevante prevézute la art.5. alin.(2) sau cu o aprobare europeand de
material pentru echipamente sub presiune prevazuta la art.14;

b)sd aprobe procedurile pentru asamblarea nedemontabild a partilor de
echipament sub presiune sau sd verifice dacd acestea au fost aprobate anterior
in conformitate cu anexa nr.1 pct.3.1.2;
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c)si verifice dacd personalul desemnat pentru efectuarea asamblarilor
nedemontabile ale partilor de echipament sub presiune si a examindrilor
nedistructive este calificat sau atestat in conformitate cu anexa nr.1. pct. 3.1.2
sipct. 3.1.3;

4.4.2. sa efectueze examindrile necesare, pentru a constata daca solutiile adoptate de
produciitor satisfac cerintele esentiale previzute de prezenta hotérare, in cazul in care nu au fost
aplicate standardele prevédzute la art.5. alin.(2);

4.4.3. si efectueze examindrile necesare, pentru a constata dacd standardele din domeniu
au fost aplicate, in cazul in care producitorul a declarat ca aplica standardele relevante previzute
la art.5. alin.(2);

45. In cazul in care proiectul corespunde prevederilor aplicabile din prezenta hotirare,
organismul notificat trebuie sd elibereze solicitantului un certificat de examinare EC a
proiectului. Acest certificat, trebuie sd contind denumirea si adresa producdtorului, concluziile
examindrilor, conditiile de valabilitate a certificatului si datele necesare identificdrii proiectului
aprobat. :

Lista documentele relevante din dosarul tehnic de fabricatie se anexeaza la certificat §i o copie se
péstreazd de citre organismul notificat.

In cazul in care organismul notificat refuzd acordarea certificatului de examinare EC a
proiectului pentru producitor sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit in Roméania sau pe
teritoriul unui stat membru al Uniunii Europene, organismul trebuie sa justifice detaliat
solicitantului refuzul. In situatia in care i se refuzi unui producitor certificarea unui proiect,
acesta poate face plangere la instanta judecatoreascd competentd teritoriald, in conditiile legii.
4.6. Solicitantul trebuie sa informeze organismul notificat, care detine documentatia referitoare la
certificatul de examinare EC a proiectului, asupra tuturor modificérilor pe care le-a efectuat sau
intentioneazi si le efectueze la proiectul aprobat. Aceste modificdri sunt supuse unei aprobari
suplimentare atunci cand pot afecta conformitatea echipamentului sub presiune cu cerintele
esentiale sau cu conditiile prevazute pentru utilizarea acestuia. Aceastd aprobare suplimentard
trebuie acordata sub forma unei completiri la certificatul de examinare EC a proiectului original.
4.7. Fiecare organism notificat comunicd Ministerului Economiei si Comertului informatiile
relevante privind certificatele de examinare EC a proiectului retrase si, la cerere, comunicd
informatiile privind certificatele de examinare EC a proiectului emise.

Fiecare organism notificat trebuie, de asemenea, sd comunice celorlalte organisme notificate
informatii relevante privind certificate de examinare EC a proiectului pe care le-a retras sau
refuzat.

4.8. Celelalte organisme notificate pot s obtind informatii relevante despre:

a) certificatele de examinare EC a proiectului si completirile la acestea care au fost
acordate,

b) certificatele de examinare EC a proiectului si completdrile la acestea care au fost
retrase.

4.9. Producitorul sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit in Romania sau pe teritoriul
unui stat membru al Uniunii Europene trebuie sd pastreze impreund cu dosarul tehnic de
fabricatie prevazut la pct. 4.3, copiile certificatelor de examinare EC a proiectului emise §i ale
completarilor la acestea, o perioadd de 10 ani de la data fabricérii ultimului echipament sub
presiune.

In situatia in care nici producdtorul §i nici reprezentantul autorizat al acestuia nu sunt stabiliti pe
teritoriul Romaniei sau pe teritoriul unui stat membru al Uniunii Europene, obligatia de a detine
si de a pune la dispozitia Inspectiei de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub
Presiune si Instalatiilor de Ridicat — ISCIR — SP, la cerere, documentatia tehnicd revine
persoanei responsabile cu introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune.

5. Modulul C1 - Conformitatea cu tipul
5.1 Conformitatea cu tipul este aceea parte a procedurii prin care producitorul sau

reprezentantul autorizat al acestuia stabilit in Roménia sau pe teritoriul unui stat membru al
Uniunii Europene asiguri si declard ca echipamentul sub presiune este conform tipului descris in
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certificatul de examinare EC de tip si satisface cerinfele aplicabile din prezenta hotérare.
Producitorul sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit iIn Romania sau pe teritoriul unui stat
membru al Uniunii Europene trebuie sd aplice pe echipamentul sub presiune marcajul de
conformitate CE si sd intocmeasca in scris o declaratie de conformitate.

5.2. Producatorul trebuie si 1a toate mésurile necesare pentru a garanta cid procesul de fabricatie
impune ca echipamentele sub presiune fabricate si fie conforme cu tipul, asa cum este descris In
certificatul de examinare EC de tip, i cu cerinfele prezentei hotarari aplicabile acestora.

5.3. Produciatorul sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit in Romania sau pe teritoriul
unui stat membru al Uniunii Europene trebuie s péstreze o copie a declaratiei de conformitate
pentru o perioadd de 10 ani de la data fabricérii ultimului echipament sub presiune.

In situatia in care nici producatorul §i nici reprezentantul autorizat al acestuia nu sunt stabilifi pe
teritoriul Romaniei sau pe teritoriul unui stat membru al Uniunii Europene, obligatia de a detine
si de a pune la dispozitia Inspectiei de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub
Presiune si Instalatiilor de Ridicat — ISCIR — SP, la cerere, documentatia tehnicd revine
persoanei responsabile cu introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune.

5.4. Evaluarea finald trebuie s& fie supusd unei supravegheri sub forma unor vizite inopinate
efectuate de organismul notificat, ales de producitor.

in timpul vizitelor organismul notificat trebuie:

a) sd stabileascd dacd producitorul efectueazd evaluarea finald conform anexei nr.1 pet.
3.2;

b) si preleveze mostre de echipamente sub presiune din sectiile de fabricatie sau din
depozite pentru a efectua verificdri. Organismul notificat decide asupra
numdrului mostrelor de echipamente sub presiune precum si asupra faptului daca
este necesar sa efectueze, sau sd dispund sd fie efectuatd, evaluarea finala partial
sau in Intregime asupra mostrelor de echipamente sub presiune.

In caz de neconformitate a unuia sau a mai multor echipamente sub presiune, organismul

notificat trebuie sa adopte mésurile necesare pentru obtinerea conformitatii.

Producitorul trebuie si aplice numirul de identificare al organismului notificat- pe fiecare
echipament sub presiune, sub responsabilitatea organismului notificat.

6. Modulul D - Asigurarea calitatii productiei

6.1. Asigurarea calitdtii productiei este acea parte a procedurii prin care producétorul care
respectd obligatiile care 1i revin conform prevederilor de la pct. 6.2 asigurd si declard
conformitatea echipamentului sub presiune in cauza cu tipul descris in certificatul de examinare
EC de tip sau certificatul de examinare EC a proiectului i faptul ca acestea satisfac cerintele
prezentei hotédrari care le sunt aplicabile. Producidtorul sau reprezentantul autorizat al acestuia
stabilit in Romania sau pe teritoriul unui stat membru al Uniunii Europene trebuie sa aplice
marcajul CE pe fiecare echipament sub presiune §i sd intocmeascd in scris o declaratie de
conformitate.
Marcajul CE trebuie si fie insotit de numarul de identificare al organismului notificat responsabil
cu supravegherea, conform prevederilor de la pct. 6.4.
6.2. Producitorul trebuie s aplice un sistem al calitétii aprobat pentru productie, inspectie finald
si incercdri conform prevederilor de la pct.6.3. si care trebuie supus supravegherii conform
prevederilor de la pct. 6.4.
6.3. Sistemul calitétii
6.3.1. Producitorul trebuie si solicite unui organism notificat, ales de acesta, evaluarea

propriului sistem al calitaii.
Cererea pentru evaluarea sistemului calitifii trebuie sd cuprinda:

a) toate informatiile relevante despre echipamentul sub presiune avut in vedere;

b) documentatia privind sistemul calitétii;

c¢) dosarul tehnic de fabricatie pentru tipul aprobat si o copie a certificatului de

examinare EC de tip sau a certificatului de examinare EC a proiectului. '
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6.3.2. Sistemul calitatii trebuie sd garanteze conformitatea echipamentului sub presiune
cu tipul aprobat, aga cum este descris in certificatul de examinare EC de tip sau In certificatul de
examinare EC a proiectului si cu cerintele aplicabile din prezenta hotarare.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de un producétor trebuie sa fie reunite intr-o
documentatie sistematicd si ordonatd sub formad de mdisuri, proceduri §i instrucfiuni scrise.
Documentatia privind sistemul calitdtii trebuie s permitd o interpretare uniforma a programelor,
planurilor, manualelor si inregistrarilor privind calitatea.
Documentatia privind sistemul calititii trebuie si contind in special o descriere corespunzatoare a
urmatoarelor:
a) obiectivele legate de calitate §i structura organizatoricd, responsabilititile si
atributiile conducertii cu privire la calitatea echipamentului sub presiune;
b) procesul de fabricatie, tehnicile de control i de asigurare a calitdfii precum si
procesele si mdsurile sistematice care vor fi utilizate, in special procedurile utilizate la
asamblarile nedemontabile ale partilor de echipament sub presiune, asa cum au fost
aprobate in conformitate cu anexa nr.1. pct.3.1.2,;
c) examindrile s§i incercérile efectuate inainte, in timpul si dupad fabricare, cu
indicarea frecventei la care acestea se efectuecaza;
d) nregistrarile privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si rezultatele
incercarilor, rezultatele etalondrilor, rapoartele privind calificirile sau aprobdérile
personalului implicat, in special cele referitoare la personalul responsabil cu
efectuarea asamblarilor nedemontabile si a incercarilor nedistructive conform
prevederilor din anexa nr.1 pct. 3.1.2 si pct. 3.1.3;
e) mijloacele de supraveghere a realizarii calitafii cerute si a functiondrii eficiente a
sistemului calitatii.

6.3.3. Organismul notificat trebuie si evalueze sistemul calitdtii pentru a stabili daci
satisface cerintele prevazute la pct. 6.3.2. Se considerd ci sunt respectate cerintele previzute la
pct. 6.3.2. dacd elementele sistemului calitatii sunt conform standardelor nationale relevante care
adopta standarde europene armonizate.

Echipa de audit trebuie sa aibd cel putin un membru cu experientd in evaluarea tehnologiei
echipamentului sub presiune in cauzi. Procedura de evaluare trebuie si includd o v121ta de
inspectare la intreprinderea producétorului.

Decizia motivata a echipei de audit, care va cuprinde si concluziile evaludrii, trebuie adusa la
cunostinta producitorului. In situatia in care producitorul nu accepti decizia echipei de audit,
acesta poate face plangere la instanta judecétoreasca competenta teritoriald, in conditiile legii.

6.3.4. Producitorul trebuie sd se angajeze cd Indeplineste obligatiile care decurg din
sistemul calitdtii asa cum a fost aprobat si trebuie sd asigure cd acesta este mentinut la un nivel
corespunzator si eficient.

Producitorul sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit Tn Romania sau pe teritoriul unui stat
membru al Uniunii Europene trebuie sd informeze organismul notificat care a aprobat sistemul
calitatii asupra oricédrei intentii de modificare a sistemului calitgii.

Organismul notificat trebuie si evalueze modificarile propuse si sa decidd daca sistemul calitatii
modificat va mai satisface in continuare cerintele prevazute la pct. 6.3.2, sau daca este necesarid o
noud procedurd de evaluare.

Decizia motivatd a echipei de audit, care va cuprinde si concluziile evaludrii, trebuie adusa la
cunostinta producatorului.

6.4. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

6.4.1. Scopul supravegherii sistemului calitatii este acela de a asigura cd producatorul
indeplineste in totalitate obligatiile care 1i revin din sistemul calitdfii aprobat.

6.4.2. Producitorul trebuie sé permitd accesul organismului notificat pentru efectuarea de
inspectii la locurile de fabricatie, inspectie, incercari si depozitare si trebuie sd pund la dispozitia
acestuia toate informatiile necesare, in special:

a) documentatia privind sistemul calitatii;

b) inregistrdrile privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie §i rezultatele
incercarilor, rezultatele etalondrilor, rapoartele privind calificarea personalului
implicat etc. '
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6.4.3. Organismul notificat trebuie si efectueze audituri periodice, pentru a se asigura ca
producdtorul mentine si aplicd sistemul calitétii si trebuie sd emitd producatorului un raport de
audit. Frecventa auditurilor periodice trebuie sa fie stabilitd astfel incit la fiecare trei ani si se
facd o reevaluare totala.

6.4.4. Suplimentar, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la sediul
producatorulm Necesitatea i frecventa acestor vizite suplimentare va fi determinata pe baza
unui sistem de control al vizitelor aplicat de organismul notificat. In cadrul sistemului de control
al vizitelor trebuie avute in vedere in mod special urméitoarele:

a) categoria echipamentului sub presiune;

b) rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

C) necesitatea urmaririi actiunilor corective;

d) dupa caz, conditii speciale legate de aprobarea sistemului calitatii;

¢) modificdri esentiale in organizarea, procedurile si tehnologiile de fabricatie.
In timpul unor astfel de vizite, organismul notificat poate si efectueze sau si solicite si fie
efectuate incercéri pentru a verifica buna functionare a sistemului calititii, dacd considerd
necesar. Organismul notificat trebuie sd predea producétorului un raport al vizitei si, dacad s-a
efectuat o incercare, un raport de incercare.
6.5. Producitorul trebuie s péstreze si sd poatd pune la dispozitia Inspectiei de Stat pentru
Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de Ridicat — ISCIR — SP, pe o
perioada de 10 ani de la data la care a fost fabricat ultimul echipament sub presiune, urmaétoarele
documente:

a) documentatia mentionatd la pct. 6.3.1,, lit. b);

b) informatiile privind modificarea sistemului calitdtii previzute la pct. 6.3.4., al doilea

paragraf;

c) deciziile si rapoartele organismului notificat prevézute la pet. 6.3.3, ultimul paragraf,

la pct. 6.3.4, ultimul paragraf sila pct.6.4.3 sipct.6. 4.4.
6.6. Fiecare organism notificat trebuie si comunice Ministerului Economiei si Comertului
informatiile relevante referitoare la aprobadrile privind sistemul calitafii, retrase si, la cerere, pe
acelea referitoare la cele emise.
Fiecare organism notificat trebuie s&@ comunice. celorlalte organisme notificate informatii
referitoare la aprobarile privind sistemul calitatii, retrase sau refuzate.

7. Modul D1 - Asigurarea calitatii productiei

7.1. Asigurarea calitdfil productiei este acea parte a procedurii prin care producétorul, care
indeplineste obligatiile de la pct.7.3, asigurd si declard cad echipamentele sub presiune respective
indeplinesc cerintele aplicabile din aceasta hotarare. Producdtorul sau reprezentantul autorizat al
acestuia stabilit in Roménia sau pe teritoriul unui stat membru al Uniunii Europene, aphca pe
fiecare echipament sub presiune marcajul de conformitate CE si intocmeste o declaratie scrisd de
conformitate. Marcajul CE trebuie si fie insotit de numdrul de identificare al organismului
notificat Insdrcinat cu supravegherea, conform punctului 7.5.
7.2. Producétorul trebuie sd intocmeascd dosarul tehnic de fabricatie.
Dosarul tehnic de fabricatie trebuie sd permitd evaluarea conformitifii echipamentului sub
presiune cu cerintele aplicabile din prezenta hotirare. In misura in care este necesar pentru
evaluare, dosarul tehnic de fabricatie trebuie sd acopere proiectarea, fabricatia si modul de
functionare a echipamentului sub presiune si trebuie sa cuprindd urmitoarele:
a) descrierea generald a echipamentului sub presiune;
b) planuri de conceptie, planuri de fabricatie si diagrame ale componentelor,
subansamblurilor, circuitelor etc.;
c) descrieri s1 explicatii necesare intelegerii desenelor si diagramelor precum si a
modului de functionare a echipamentului sub presiune;
d) lista standardelor prevazute la art. 5. alin.(2) aplicate in totalitate sau.partial,
precum si o descriere a solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor esentiale
pentru cazul in care standardele prevézute la art. 5. alin.(2) nu au fost aplicate;
e) rezultatele calculelor de proiectare, a examindrilor efectuate etc;
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f) rapoarte de Incercari.
7.3. Producitorul trebuie s aplice un sistem al calitdtii aprobat pentru productie, inspectie finald
si incerciri conform prevederilor de la pct.7.4. si care trebuie supus supravegherii conform
prevederilor de la pet. 7.5.
7.4. Sistemul calitafii

7.4.1. Producitorul trebuie si solicite unui organism notificat, ales de acesta, evaluarea
propriului sistem al calitafii.

Cererea pentru evaluarea sistemului calitdtii trebuie sd cuprinda:

a) toate informatiile necesare despre echipamentul sub presiune avut in vedere;

b) documentatia privind sistemul calitafii;

7.4.2. Sistemul calitifii trebuie si garanteze conformitatea echipamentului sub presiune
cu cerintele aplicabile din prezenta hotérare.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de un producitor trebuie sé fie reunite intr-o
documentatie sistematicd si ordonati sub formd de mésuri, proceduri §i instructiuni scrise.
Documentatia privind sistemul calitéii trebuie sd permitd o interpretare uniformd a programelor,
planurilor, manualelor si inregistrérilor privind calitatea.

Documentatia privind sistemul calitétii trebuie sa contind in special o descriere corespunzdtoare a
urmétoarelor:

a) obiectivele legate de calitate §i structura organizatoricd, responsabilitdtile si
atributiile conducerii cu privire la calitatea echipamentului sub presiune;

b) procesul de fabricatie, tehnicile de control si de asigurare a calitdfii precum si
procesele si masurile sistematice care vor fi utilizate, in special procedurile
utilizate la asamblirile nedemontabile ale partilor de echipament sub presiune, asa
cum au fost aprobate in conformitate cu anexa nr.1. pct.3.1.2.;

c) examindrile si incercdrile efectuate inainte, in timpul si dupd fabricare, cu
indicarea frecventei la care acestea se efectueazi,

d) inregistririle privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si rezultatele
incercarilor, rezultatele etalondrilor, rapoartele privind calificarea personalului
implicat, in special cele referitoare la personalul responsabil cu efectuarea
asamblirilor nedemontabile ale pirtilor, conform prevederilor din anexa nr.1
pct.3.1.2,;

e) mijloacele de supraveghere a realizarii calititii cerute si a functiondrii eficiente a
sistemului calitaii.

7.4.3. Organismul notificat trebuie si evalueze sistemul calitdfii pentru a stabili dacd
satisface cerintele previzute la pct. 7.4.2. Se considerd cd sunt respectate cerintele previzute la
pct. 7.4.2. daci elementele sistemului calitatii sunt conform standardelor nationale relevante care
adoptd standarde europene armonizate.

Echipa de audit trebuie sd aibd cel putin un membru cu experientd in evaluarea tehnologiei
echipamentului sub presiune in cauzi. Procedura de evaluare trebuie si includd o vizitd de
inspectare la Intreprinderea producétorului.

Decizia motivati a echipei de audit, care va cuprinde si concluziile evaludrii, trebuie adusi la
cunostinta producatorului. In situatia in care producitorul nu accepti decizia echipei de audit,
acesta poate face plangere la instanta judecitoreascd competentd teritoriald, in conditiile legii.

7.4.4. Producitorul trebuie si se angajeze cd indeplineste obligatiile care decurg din
sistemul calitifii asa cum a fost aprobat si trebuie sd asigure ci acesta este mentinut la un nivel
corespunzitor si eficient.

Producitorul sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit in Roméania sau pe teritoriul unui stat
membru al Uniunii Europene trebuie si informeze organismul notificat care a aprobat sistemul
calitdfii asupra oricédrei intentii de modificare a sistemului calititii.

Organismul notificat trebuie si evalueze modificirile propuse si sd decidd daca sistemul calitafii
modificat continui si satisfaci cerintele prevazute la pct. 7.4.2, sau dacd este necesard o noud
procedurd de evaluare.

Decizia motivati a echipei de audit, care va cuprinde i concluziile evaluirii, trebuie adusd la
cunostinta producétorului.

7.5 Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat
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7.5.1. Scopul supravegherii sistemului calitdtii este acela de a asigura cid producétorul
indeplineste in totalitate obligatiile care ii revin din sistemul calitétii aprobat.

7.5.2. Producatorul trebuie s permita accesul organismului notificat pentru efectuarea de
inspectii la locurile de fabricatie, inspectie, Incercari si depozitare si trebuie si puna la dispozitia
acestuia toate informatiile necesare, in special:

a) documentatia privind sistemul calitatii;

b) Inregistrdrile privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie §i rezultatele
incercérilor, rezultatele etalondrilor, rapoartele privind calificarea personalului
implicat etc.

7.5.3. Organismul notificat trebuie sa efectueze audituri periodice, pentru a se asigura ci
producétorul mentine §i aplicd sistemul calitafii si trebuie sd emitd producéitorului un raport de
audit. Frecventa auditurilor periodice trebuie si fie stabilitd astfel incit la fiecare trei ani si se
facd o reevaluare totald.

7.5.4. Suplimentar, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la sediul
producétorului. Necesitatea s1 frecventa acestor vizite suplimentare va fi determinati pe baza
unui sistem de control al vizitelor aplicat de organismul notificat. In cadrul sistemului de control
al vizitelor trebuie avute in vedere in mod special urmatoarele:

a) categoria echipamentului sub presiune;

b) rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

) necesitatea urmaririi actiunilor corective;

d) dupai caz, conditii speciale legate de aprobarea sistemului;

¢) modificdri esentiale in organizarea, procedurile si tehnologiile de fabricatie.

in timpul unor astfel de vizite, organismul notificat poate si efectueze sau si solicite si fie
efectuate incercdri pentru a verifica buna functionare a sistemului calitdtii, dacd considerd
necesar. Organismul notificat trebuie sd predea producétorului un raport al vizitei si, dacad s-a
efectuat o incercare, un raport de incercare.

7.6. Producétorul trebuie si pdstreze si sd poatd pune la dispozifia Inspectiei de Stat pentru
Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de Ridicat — ISCIR — SP, pe o
perioadd de 10 ani de la data la care a fost fabricat ultimul echipament sub presiune, urmatoarele
documente:

a) dosarul tehnic de fabricatie prevazut la pct. 7.2.;

b) documentatia prevdzutd la pct. 7.4.1.1it.b);

¢) informatiile privind modificarea sistemului calitétii prevazute la pct. 7.4.4., al doilea

paragraf;

d) deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la pct.7.4.3, ultimul paragraf,

la pct. 7.4.4, ultimul paragraf sila pct.7.5.3 si pct.7.5.4.

7.7. Fiecare organism notificat trebuie sd comunice Ministerului Economiei i Comerfului
informatiile relevante referitoare la aprobdrile privind sistemul calitafii retrase si, la cerere, pe
acelea referitoare la cele emise.

Fiecare organism notificat trebuie sid comunice celorlalte organisme notificate informatii
referitoare la aprobarile privind sistemul calititii, retrase sau refuzate.

8. Modul E - Asigurarea calitatii produsului

8.1. Asigurarea calitafii produsului este procedura prin care producdtorul care indeplineste
prevederile de la pct. 8.2 asigurd si declard ca echipamentul sub presiune este conform cu tipul
descris in certificatul de examinare EC de tip si satisface cerintele aplicabile din prezenta
hotarére. Producétorul sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit iIn Roménia sau pe
teritoriul unui stat membru al Uniunii Europene trebuie sa aplice marcajul CE pe fiecare produs
s1 sd intocmeascd 1n scris o declaratie de conformitate. Marcajul CE trebuie si fie insotit de
numarul de identificare al organismului notificat care raspunde de supraveghere, conform
prevederilor de la pct. 8.4.

8.2. Pentru inspectia finald si incercarea echipamentului sub presiune, producitorul trebuie sa
aplice un sistem al calitafii aprobat conform prevederilor de la pct.8.3, care trebuie sa fie supus
supravegherii conform prevederilor de la pct. 8.4.
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8.3. Sistemul calitatii

8.3.1. Producétorul solicitd unui organism notificat ales de cdte acesta, evaluarea
propriului sistem al calitifii pentru echipamentul sub presiune care face obiectul evaludrii.
Cererea pentru evaluarea sistemului calititii trebuie sd cuprinda:

a) toate informatiile relevante pentru echipamentul sub presiune avut in vedere;

b) documentatia privind sistemul calitaii;

c) dosarul tehnic de fabricafie a tipului aprobat s1 o copie a certificatului de examinare EC
de tip.

8.3.2. In cadrul sistemului calitifii, se efectueazi examinarea fiecirui echipament sub
presiune si se efectueazd incercdrile corespunzitoare prevazute In standardul sau standardele
previzute la art.5.alin.(2), sau incercdri cu efect echivalent, In special evaluarea finald conform
prevederilor din anexa nr.1 pct.3.2, pentru a garanta conformitatea cu cerintele aplicabile din
prezenta hotdrare.

Toate elementele, cerintele si deciziile adoptate de catre producitor trebuie si fie reunite intr-o
documentatie sistematicd §i ordonatd sub formd de mdsuri, proceduri si instructiuni scrise.
Aceastd documentatic privind sistemul calitdtii trebuie sd asigure o intelegere uniformid a
programelor, planurilor, manualelor si inregistrérilor privind calitatea.

Documentatia privind sistemul calitifii trebuie sa confind in special, o descriere adecvatd a
urmadtoarelor:

a) obiectivele privind calitatea, structura organizatorici a Intreprinderii,
responsabilitdtile si atributiile conducerii intreprinderii in ceea ce priveste
calitatea echipamentui sub presiune;

b) examindrile §i incercdrile care vor fi efectuate dupa fabricatie;

¢) mijloacele de supraveghere a functiondrii efective a sistemului calitatii,

d) inregistrérile privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si rezultatele
incercdrilor, rezultatele etalonarilor, rapoartele privind nivelul de calificare a
personalului implicat, In special cele referitoare la personalul responsabil cu
efectuarea asambldrilor nedemontabile ale pargilor si a Incercarilor
nedistructive conform prevederilor din anexa nr.1 pct.3.1.2. si pct.3.1.3.

8.3.3. Organismul notificat trebuie sd evalueze sistemul calitafii pentru a stabili daca
acesta indeplineste cerinfele mentionate la pct. 8.3.2. Se considerd ca sunt respectate cerintele
prevazute la pct. 8.3.2. dacd elementele sistemului calitétii sunt conform standardelor relevante
romane si/sau standardelor nationale ale statelor membre ale Uniunii Europene care adopta
standarde europene armonizate.

Echipa de audit trebuie sa aibd cel putin un membru cu experientd in evaluarea tehnologiei
echipamentului sub presiune In cauzd. Procedura de evaluare trebuie sd includd o vizitd de
inspectare la intreprinderea producéatorului.

Decizia motivatd a echipei de audit, care va cuprinde si concluziile evaludrii, trebuie adusi la
cunostinta producatorului.

8.3.4. Producatorul trebuie si se angajeze cd indeplineste obligatiile care decurg din
sistemul calitdtii aga cum a fost aprobat si trebuie sd asigure cd acesta este mentinut la un nivel
corespunzator si eficient.

Producitorul sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit In Roméania sau pe teritoriul unui stat
membru al Uniunii Europene trebuie sd informeze organismul notificat care a aprobat sistemul
calitatii asupra oricdrei intentit de modificare a sistemului calitdtii.

Organismul notificat trebuie sd evalueze modificérile propuse si sa decidd daci sistemul calitétii
modificat continui si satisfacd cerintele prevazute la pct. 8.3.2, sau daci este necesara o noua
procedura de evaluare.

Decizia motivatd a echipei de audit, care va cuprinde §i concluziile evaludrii, trebuie adusa la
cunostinta producatorului.

8.4. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

8.4.1. Scopul supravegherii sistemului calitafii este acela de a asigura ci producitorul
indeplineste in totalitate obligatiile care ii revin din sistemul calitdtii aprobat. "
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8.4.2. Producitorul trebuie si permiti accesul organismului notificat pentru efectuarea de
inspectii la locurile de inspectie, incercéri si depozitare si trebuie sd pund la dispozitia acestuia
toate informatiile necesare, in special:
a) documentatia privind sistemul calitafii;
b) dosarul tehnic de fabricatie;
¢) Inregistrdrile privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie i rezultatele
incercarilor, rezultatele etalondrilor, rapoartele privind calificarea personalului
implicat etc.
8.4.3. Organismul notificat trebuie sd efectueze audituri periodice, pentru a se asigura ci
producitorul mentine §i aplica sistemul calitafii si trebuie sd emitd producitorului un raport de
audit. Frecventa auditurilor periodice trebuie sa fie stabilitd astfel incit la fiecare trei ani sd se
facd o reevaluare totala.
8.4.4. Suplimentar, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la sediul producétorului.
Necesitatea si frecventa acestor vizite suplimentare va fi determinatd pe baza unui sistem de
control al vizitelor aplicat de organismul notificat. In cadrul sistemului de control al vizitelor
trebuie avute in vedere in mod special urmdtoarele:
a) categoria echipamentului sub presiune;
b) rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;
¢) necesitatea urmdririi actiunilor corective;
d) dupa caz, conditii speciale legate de aprobarea sistemului;
e¢) modificiri esentiale In organizarea, procedurile si tehnologiile de fabricatie.
In timpul unor astfel de vizite, organismul notificat poate si efectueze sau sd solicite sa fie
efectuate incercdri pentru a verifica buna functionare a sistemului calitdtii, dacd considera
necesar. Organismul notificat trebuie sd predea producdtorului un raport al vizitei §i, dacd s-a
efectuat o Incercare, un raport de incercare.
8.5. Producitorul trebuie si pistreze si sa pund la dispozitia Inspectiei de Stat pentru Controlul
Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de Ridicat — ISCIR — SP, pe o perioadd de
10 ani de la data la care a fost fabricat ultimul echipament sub presiune, urmétoarele documente:
a) documentatia mentionatd la pct. 8.3.1. lit.b);
b) informatiile privind modificarea sistemului calitdtii prevdzute la pct. 8.3.4., al
doilea paragraf;
¢) deciziile i rapoartele organismului notificat previzute la pct.8.3.3, ultimul
paragraf, la pct. 8.3.4, ultimul paragraf sila pct.8.4.3 si pct.8.4.4.
8.6. Fiecare organism notificat trebuie s& comunice Ministerului Economiei si, Comertului
informatiile relevante referitoare la aprobaérile privind sistemul calitdfii, retrase si, la cerere, pe
acelea referitoare la cele emise.

Fiecare organism notificat trebuie si comunice celorlalte organisme notificate informatiile
relevante referitoare la aprobirile privind sistemul calitafii, retrase sau refuzate.

9. Modul E1 - Asigurarea calitatii produsului

9.1. Asigurarea calitatii produsului este procedura prin care producdtorul care indeplineste
prevederile de la pct. 9.3. asigura si declard cid echipamentul sub presiune satisface ceringele
aplicabile din prezenta hotardre. Producitorul sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit in
Romaénia sau pe teritoriul unui stat membru al Uniunii Europene trebuie si aplice marcajul CE pe
fiecare echipament sub presiune si sd Intocmeasca in scris o declaratie de conformitate. Marcajul
CE trebuie si fie insotit de numarul de identificare al organismului notificat care rispunde de
supraveghere, conform prevederilor de la pct. 9.5.
9.2. Producitorul trebuie sa intocmeascd dosarul tehnic de fabricatie, descris in cele ce urmeaza.
Dosarul tehnic de fabricatie trebuie sd permitd evaluarea conformititii echipamentului sub
presiune cu cerintele aplicabile din prezenta hotirare. In misura in care este necesar pentru
evaluare, dosarul tehnic de fabricatie trebuie sd acopere proiectarea, fabricatia si modul de
functionare a echipamentului sub presiune si trebuie sd cuprinda urmatoarele:

a) descrierea generald a echipamentului sub presiune;
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b) planuri de conceptie, planuri de fabricatie si diagrame ale componentelor,
subansamblurilor, circuitelor etc.;
¢) descrieri §i explicatii necesare intelegerii desenelor si diagramelor precum si a
modului de functionare a echipamentului sub presiune;
d) lista standardelor prevazute la art. 5. alin.(2) aplicate in totalitate sau partial,
precum si o descriere a solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerinfelor esenfiale
prevazute de prezenta hotdrire pentru cazul in care standardele prevazute la art.
5. alin.(2) nu au fost aplicate;
e) rezultatele calculelor de proiectare, a examinérilor efectuate etc.;
f) rapoarte de Incercari.
9.3. Producitorul trebuie s aplice un sistem al calitétii aprobat pentru inspectia finald si incercari
conform prevederilor de la pct.9.4. si care trebuie supus supravegherii conform prevederilor de la
pct. 9.5.
9.4.Sistemul calitatii

9.4.1. Producatorul trebuie sd solicite unui organism notificat, ales de acesta, evaluarea
propriului sistem al calitafii.

Cererea pentru evaluarea sistemului calitdfii trebuie si cuprinda:

a) toate informatiile relevante despre echipamentul sub presiune avut in vedere;

b) documentatia privind sistemul calitafii;

9.4.2. in cadrul sistemului calititii, fiecare echipament sub presiune trebuie examinat si
trebuie efectuate incercirile corespunzitoare prevazute in standardele relevante previzute la
art.5.alin.(2), sau incerciri cu efect echivalent, in special evaluarea finala prevdzutd in anexa nr.1
pct.3.2, pentru a se garanta conformitatea echipamentului sub presiune cu cerintele aplicabile din
prezenta hotérare.

Toate elementele, cerinfele si dispozitiile adoptate de un producétor trebuie sd fie reunite intr-o
documentatie sistematicd si ordonatd sub formd de mdsuri, proceduri §i instructiuni scrise.
Aceastd documentatie privind sistemul calitafii trebuie sd permitd o interpretare uniformi a
programelor, planurilor, manualelor si inregistrarilor privind calitatea.

Documentatia privind sistemul calitdfii trebuie sd contind in special o descriere corespunzitoare a
urmétoarelor:

a) obiectivele legate de calitate i structura organizatoricd, responsabilitifile si
atributiile conducerii cu privire la calitatea echipamentului sub presiune;

b) procedurile utilizate la asamblirile nedemontabile ale partilor de echipament sub
presiune asa cum au fost aprobate in conformitate cu anexa nr.1. pct.3.1.2,;

¢) examindrile i incercérile care se efectueaza dupd fabricare;

d) mijloacele de supraveghere a functiondrii eficiente a sistemului calitatii;

e) inregistririle privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie si rezultatele
incercirilor, rezultatele etalondrilor, rapoartele privind calificarea personalului
implicat, In special cele referitoare la personalul responsabil cu efectuarea
asamblarilor nedemontabile ale parfilor conforme prevederilor din anexa nr.1
pct.3.1.2.

9.4.3. Organismul notificat trebuie sd evalueze sistemul calitifii pentru a stabili daca
satisface cerintele prevazute la pct. 9.4.2. Se considerd cd sunt respectate cerintele previzute la
pet. 9.4.2. dacd elementele sistemului calitatii sunt conforme standardelor relevante roméne
si/sau standardelor nationale ale statelor membre ale Uniunii Europene care adoptd standarde
europene armonizate.

Echipa de audit trebuie sa aibd cel putin un membru cu experientd in evaluarea tehnologiei
echipamentului sub presiune in cauzi. Procedura de evaluare trebuie sd includd o vizitd de
inspectare la intreprinderea producétorului.

Decizia motivatd a echipei de audit, care va cuprinde si concluziile evaluarii, trebuie adusa la
cunostinta producitorului. in situatia in care producitorul nu accepti decizia echipei de audit,
acesta poate face plangere la instanta judecédtoreascd competentd teritoriald, in conditiile legii.

9.4.4. Producitorul trebuie sd se angajeze cd Indeplineste obligatiile care decurg din
sistemul calitdtii asa cum a fost aprobat si trebuie sa asigure ca acesta este menfinut la un nivel
corespunzator si eficient.
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Producitorul sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit in Romania sau pe teritoriul unui stat
membru al Uniunii Europene trebuie sd informeze organismul notificat care a aprobat sistemul
calitétii asupra oricdrei intentii de modificare a sistemului calitatii.

Organismul notificat trebuie sa evalueze modificarile propuse si s decidd daca sistemul calitdtii
modificat continud si satisfaca cerintele prevazute la pct. 9.4.2. sau, dacd este necesard o noud
procedura de evaluare.

Decizia motivatd a echipei de audit, care va cuprinde st concluziile evaludrii, trebuie adusd la
cunostinta producatorului.

9.5. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

9.5.1. Scopul supravegherii sistemului calitdfii este acela de a asigura cd producitorul
indeplineste in totalitate obligatiile care ii revin din sistemul calitatii aprobat.

9.5.2. Producitorul trebuie s permitd accesul organismului notificat pentru efectuarea de
inspectii la locurile de inspectie, incercdri si depozitare si trebuie sd puna la dispozitia acestuia
toate informatiile necesare, in special:

a) documentatia privind sistemul calitatii;

b) dosarul tehnic de fabricatie;

c) inregistrdrile privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie §i rezultatele
incercédrilor, rezultatele etalonarilor, rapoartele privind calificarea personalului
implicat.

9.5.3. Organismul notificat trebuie sd efectueze audituri periodice, pentru a se asigura ci
producatorul mentine §i aplicd sistemul calitdfii si trebuie sd emitd producatorului un raport de
audit. Frecventa auditurilor periodice trebuie s fie stabilitd astfel incit la fiecare trei ani sa se
facd o reevaluare totala.

9.5.4. Suplimentar, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la sediul
producdtorului. Necesitatea §i frecventa acestor vizite suplimentare va fi determinatd pe baza
unui sistem de control al vizitelor aplicat de organismul notificat. In cadrul sistemului de control
al vizitelor trebuie avute in vedere in mod special urmdtoarele:

a) categoria echipamentului sub presiune;

b) rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

) necesitatea urmaririi actiunilor corective;

d) dupi caz, conditii speciale legate de aprobarea sistemului;

¢) modificéri esentiale in organizarea, procedurile si tehnologiile de fabricatie.

In timpul unor astfel de vizite, organismul notificat poate si efectueze sau si solicite si fie
efectuate incerciri pentru a verifica buna functionare a sistemului calitdtii, daci considerda
necesar. Organismul notificat trebuie sd predea producitorului un raport al vizitei §i, dacid s-a
efectuat o Incercare, un raport de incercare.

9.6. Producitorul trebuie si pastreze si sa pund la dispozitia Inspectiei de Stat pentru Controlul
Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de Ridicat — ISCIR — SP, pe o perioada de
10 ani de la data la care a fost fabricat ultimul echipament sub presiune, urmatoarele documente:

a) dosarul tehnic de fabricatie prevazut la pct. 9.2.;

b) documentatia previzutd la pct. 9.4.1. lit.b);

c) informatiile privind modificarea sistemului calitétii prevazute la pct. 9.4.4., al doilea

paragraf;

d) deciziile i rapoartele organismului notificat previzute la pct.9.4.3, ultimul paragraf, la

pct. 9.4.4, ultimul paragraf si la pct.9.5.3 si pct.9.5.4.

9.7. Fiecare organism notificat trebuie si comunice Ministerului Economiei si Comertului
informatiile relevante referitoare la aprobarile privind sistemul calitétii, retrase §i, la cerere, pe
acelea referitoare la cele emise.

Fiecare organism notificat trebuie sd comunice celorlalte organisme notificate informatiile
relevante referitoare la aprobarile privind sistemul calitdtii, retrase sau refuzate.

10. Modul F - Verificarea produsului

10.1. Verificarea produsului este acea parte a procedurii prin care producdtorul sau
reprezentantul autorizat al acestuia stabilit in Roménia sau pe teritoriul unui stat membru al
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Uniunii Europene asigurd si declard faptul cd echipamentele sub presiune care se supun
prevederilor de la pct.10.3. sunt conforme cu tipul descris in:

a) certificatul de examinare EC de tip,
sau

b) certificatul de examinare EC a proiectului
si satisfac cerintele aplicabile din prezenta hotarare.

10.2. Producitorul trebuie si ia toate misurile necesare pentru a garanta ca procesul de fabricatie
impune ca echipamentele sub presiune fabricate s fie conforme cu tipul, asa cum este descris in:

a) certificatul de examinare EC de tip,
sau

b) certificatul de examinare EC a proiectului
si cu cerintele prezentei hotarari aplicabile acestora.

Producitorul sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit in Romania sau pe teritoriul unui stat
membru al Uniunii Europene trebuie sd aplice marcajul CE pe toate echipamentele sub presiune
si s intocmeasci in scris o declaratie de conformitate.

10.3. Organismul notificat trebuie sd efectueze examindrile si incercarile adecvate, pentru a
verifica conformitatea echipamentului sub presiune cu cerintele aplicabile din prezenta hotérare,
prin examinarea si incercarea fiecdrui echipament sub presiune conform prevederilor de la
pct.10.4.

Producitorul sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit in Romania sau pe teritoriul unui stat
membru al Uniunii Europene trebuie sd pistreze o copie a declaratiei de conformitate pe o
perioadd de 10 ani de la data fabricatiei ultimului echipament sub presiune.

10.4. Verificarea prin examinarea gi incercarea fiecarui echipament sub presiune

10.4.1. Fiecare echipament sub presiune trebuie sd fie examinat individual si trebuie
supus unor examindri §i incercdri adecvate conform standardelor relevante previzute la
art.5.alin.(2), sau unor examindri §i Incercdri cu efect echivalent, in scopul verificarii
conformititii acestuia cu tipul si cu ceringele aplicabile din prezenta hotiréare.

Organismului notificat ii revin in special urmdtoarele sarcini:

a) si verifice dacd personalul responsabil cu efectuarea asamblarilor
nedemontabile ale parilor si cu incercérile nedistructive este calificat sau aprobat
conform prevederilor din anexa nr.1 pct.3.1.2 sipct.3.1.3,

b) si verifice certificatele emise de producdtorul de materiale conform
prevederilor din anexa nr.1 pct.4.3,

c) si efectueze sau sid dispund efectuarea inspectiei finale si a incercdrii de
rezistentd previzute in anexa nr.1 pct.3.2. si dupd caz, sd examineze dispozitivele de
securitate.

10.4.2. Organismul notificat trebuie sd aplice sau si dispund aplicarea numdrul sdu de
identificare pe fiecare echipament sub presiune §i sd Intocmeascd in scris un certificat de
conformitate pentru incercdrile efectuate.

10.4.3. Producitorul sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit In Roménia sau pe
teritoriul unui stat membru al Uniunii Europene trebuie si fie In mésurd s prezinte organismului
de control, la cerere, certificatele de conformitate emise de organismul notificat.

11. Modul G - Verificarea EC a unitatii de produs

11.1. Verificarea unititii de produs este procedura prin care producitorul asigurd si declard cd
echipamentul sub presiune pentru care a fost eliberat certificatul previzut la pct. 11.4.1, satisface
prevederile aplicabile din prezenta hotdrire. Producdtorul trebuie sd aplice marcajul CE pe
echipamentul sub presiune si sd intocmeascd in scris o declaratie de conformitate.
11.2. Cererea pentru efectuarea verificérii unitdtii de produs se inainteazd de catre producitor
unui singur organism notificat, ales de cétre acesta.
Cererea trebuie sa cuprindd urmédtoarele:
a) denumirea si adresa producétorului si locul unde se afld echipamentul sub
presiune;
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b) o declaratie scrisd potrivit careia rezultd cd o cerere similard nu a mai fost

inaintatd nici unui alt organism notificat;

¢) dosarul tehnic de fabricatie.

11.3. Dosarul tehnic de fabricatie trebuie sa permita evaluarea conformititii echipamentului sub
presiune cu cerintele aplicabile din prezenta hotidrdre si intelegerea proiectului, fabricatiei si
modului de functionare a echipamentului sub presiune.

Dosarul tehnic de fabricatie trebuie sa cuprindd urmétoarele:

a) descrierea generald a echipamentului sub presiune;

b) planuri de conceptie, planuri de fabricatie si diagrame ale componentelor,

subansamblurilor, circuitelor etc.;

¢) descrieri si explicatii necesare intelegerii desenelor si diagramelor precum si a

modului de functionare a echipamentului sub presiune;

d) lista standardelor previzute la art. 5. alin.(2) aplicate In totalitate sau partial,

precum §i o descriere a solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerinfelor esentiale

ale prezentei hotdrari pentru cazul in care standardele previzute la art. 5. alin.(2)
nu au fost aplicate;

¢) rezultatele calculelor de proiectare, a examindrilor efectuate;

f) rapoarte de Incerciri,

g) detalii corespunzdtoare privind aprobarea tehnologiei de fabricatie si a

metodelor de incercare si calificdrile sau aprobérile personalului implicat,

conform anexei nr.1 pet. 3.1.2 g1 pct.3.1.3.
11.4. Organismul notificat trebuie s examineze proiectul si constructia fiecarui echipament sub
presiune si in timpul procesului de fabricatie sd efectueze incercdrile corespunzitoare in
conformitate cu standardele prevazute la art.5. alin.(2), sau examindri §i Incercdri cu efect
echivalent pentru a asigura conformitatea acestuia cu cerintele aplicabile din prezenta hotdrare.
Organismul notificat are in special urmétoarele sarcini:

a) sd verifice dosarul tehnic de fabricatie cu privire la proiectare si la tehnologia
de fabricatie;

b) si evalueze materialele utilizate, dacd acestea nu sunt in conformitate cu
standardele relevante previzute la art.5. alin.(2) sau cu o aprobare europeani
de material pentru echipamente sub presiune prevazutd la art.14. si sa verifice
certificatele emise de producitorul de material conform anexei nr.1. pct. 4.3;

c) sd aprobe procedurile pentru asamblarea nedemontabild a partilor de
echipament sub presiune sau si verifice daca acestea au fost aprobate anterior
in conformitate cu anexa nr.1 pct.3.1.2;

d) si verifice calificdrile sau aprobarile cerute conform anexei nr.1. pet. 3.1.2 si
pct. 3.1.3;

e) sd efectueze inspectia finald prevdzutd in anexa nr.1 pct.3.2.1. 51 sd efectueze
sau sd impund efectuarea incercdrii de rezistentd previzutd In anexa nr.l
pct.3.2.2. si dupd caz, si examineze dispozitivele de securitate.

11.4.1. Organismul notificat trebuie sa aplice numérul sdu de identificare sau dispune
aplicarea acestuia pe echipamentul sub presiune §i intocmeste un certificat de conformitate cu
privire la incercarile efectuate. Aceast certificat se pastreaza pentru o perioadd de zece ani.

11.4.2. Producitorul sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit in Romaénia sau pe
teritoriul unui stat membru al Uniunii Europene trebuie sd fie in médsurd si prezinte organismului
de control, la cerere, declaratia de conformitate si certificatul de conformitate emis de
organismul notificat.

12. Modul H - Asigurarea totala a calitatii

12.1. Asigurarea totald a calititii este procedura prin care producatorul care indeplineste
obligatiile prevdzute la pct. 12.2, asigurd si declard cd echipamentele sub presiune supuse
evaludrii satisfac cerinfele aplicabile din prezenta hotédrare. Producatorul sau reprezentantul sau
autorizat stabilit in Romania sau pe teritoriul unui stat membru al Uniunii Europene trebuie s
aplice marcajul CE pe fiecare echipament sub presiune si intocmeste in scris o declaratie de
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conformitate. Marcajul CE trebuie si fie insotit de numdrul de identificare al organismului
notificat responsabil cu supravegherea, conform prevederilor de la pct. 12.4.

12.2. Producitorul trebuie s aplice un sistem al calitdtii aprobat pentru fazele de proiectare,
fabricatie, inspectie si incercare finald, conform prevederilor de la pct.12.3; sistemul calitdtii
aprobat este supus supravegherii, conform prevederilor de la pct.12.4.

12.3. Sistemul calitdtii

12.3.1. Producitorul trebuie sd solicite unui organism notificat ales de acesta, evaluarea
propriului sistem al calitafii.

Cererea pentru evaluarea sistemului calitétii trebuie sd cuprinda:

a) toate informatiile necesare pentru echipamentul sub presiune avute in vedere;

b) documentatia privind sistemul calitétii.

12.3.2. Sistemul calititii trebuie si asigure conformitatea echipamentelor sub presiune cu
cerintele aplicabile din prezenta hotérére.

Toate elementele, cerintele si deciziile adoptate de citre producator trebuie sé fie reunite intr-o
documentatie sistematicd si ordonatd, sub formd de mdisuri, proceduri §i instrucfiuni scrise.
Aceasti documentatia privind sistemul calitdtii trebuie sd permitd o interpretare uniformi a
misurilor procedurale §i privind calitatea cum sunt programele, planurile, manualele si
inregistrarile acestora.

Documentatia privind sistemul calititii trebuie sd cuprinda o descriere adecvatd a urmatoarelor:

a) obiectivele legate de calitate si structura organizatoricd, responsabilitagile si
atributiile conducerii cu privire la calitatea proiectului §i a echipamentului sub
presiune;

b) specificatii tehnice pentru proiectare, inclusiv standardele care se aplicd si
atunci cind standardele previzute la art.5. alin. (2) nu se aplicd in totaliltate,
metodele utilizate pentru a se asigura cd se respectd cerinfele esentiale
aplicabile din prezenta hotdrare;

c¢) tehnicile de control si verificare ale proiectului, procedurile si mdasurile
sistematice care vor fi utilizate la proiectarea echipamentului sub presiune, in
special cele legate de materiale conform prevederilor din anexa nr.1 pet.4;

d) procesul de fabricatie, tehnicile de control si de asigurare a calitétii
corespunzitoare precum §i procedurile si masurile sistematice care-vor fi
utilizate, in special procedurile utilizate la asamblirile nedemontabile ale
partilor de echipament sub presiune asa cum au fost aprobate in conformitate
cuanexanr.l. pct.3.1.2;;

e) examindrile si incercdrile efectuate Inainte, in timpul si dupd fabricare, cu
indicarea frecventei la care acestea se efectueazi;

) inregistririle privind calitatea, cum ar fi rapoartele de inspectie §i rezultatele
Incercdrilor, rezultatele etalondrilor, rapoartele privind calificdrile si aprobarile
personalului implicat, in special cele referitoare la personalul responsabil cu
efectuarea asamblarilor nedemontabile ale pértilor si a incercdrilor
nedistructive conform prevederilor din anexa nr.1 pct.3.1.2. si pct.3.1.3;

g) mijloacele de supraveghere a realizdrii proiectului §i calitdfii cerute pentru
echipamentul sub presiune si a functionarii eficiente a sistemului calitétii.

12.3.3. Organismul notificat trebuie sd evalueze sistemul calitdfii pentru a stabili daca
satisface cerinfele previzute la pct. 12.3.2. Se considerd cd sunt respectate cerintele prevazute la
pet. 12.3.2. dacd elementele sistemului calitdtii sunt conform standardelor relevante roméane
si/sau standardelor nationale ale statelor membre ale Uniunii Europene care adoptd standarde
europene armonizate.

Echipa de audit trebuie sa aibd cel putin un membru cu experienfd in evaluarea
tehnologiei echipamentului sub presiune in cauza. Procedura de evaluare trebuie sd includa o
vizita de inspectare la intreprinderea producgtorului.

Decizia motivati a echipei de audit, care va cuprinde si concluziile evaludrii, trebuie adusa la
cunostinta producitorului. In situatia in care producitorul nu acceptd decizia echipei de audit,
acesta poate face plangere la instanta judecitoreascd competenta teritoriala, in conditiile legii.
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12.3.4. Producitorul trebuie si se angajeze cd indeplineste obligatiile care decurg din
sistemul calititii asa cum a fost aprobat si trebuie si asigure cd acesta este menfinut la un nivel
corespunzaitor si eficient.

Producitorul sau reprezentantul autorizat al acestuia stabilit in Romania sau pe teritoriul unui stat
membru al Uniunii Europene trebuie sd informeze organismul notificat care a aprobat sistemul
calittii asupra oricdrei intentii de modificare a sistemului calitatii.

Organismul notificat trebuie sd evalueze modificérile propuse si sd decidd dacd sistemul calitéfii
modificat continui s satisfaci cerintele prevazute la pct. 12.3.2. sau dacd este necesard o noud
procedurd de evaluare.

Decizia motivatd a echipei de audit, care va cuprinde si concluziile evaludrii, trebuie adusd la
cunostinta producétorului.

12.4. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

12.4.1. Scopul supravegherii sistemului calitétii este acela de a asigura cd producitorul
indeplineste in totalitate obligatiile care 1i revin din sistemul calitatii aprobat.

12.4.2. Producitorul trebuie sd permitd accesul organismului notificat pentru efectuarea
de inspectii la locurile de proiectare, fabricatie, control, incerciri si depozitare si trebuie sa pund
la dispozitia acestuia toate informatiile necesare, in special:

a) documentatia privind sistemul calitatii;

b) inregistrarile privind calitatea prevdzute in capitolul referitor la proiectare din
cadrul sistemului calitdtii, cum ar fi rapoartele analizelor, calculelor s1 incercarilor
etc;

c) inregistrarile privind calitatea prevdzute in capitolul referitor la fabricafie din
cadrul sistemului calititii, cum ar fi rapoartele inspectiilor §i rezultatele
Incercirilor, rezultatele etalondrilor, rapoartele privind calificarea personalului
implicat etc. i

12.4.3. Orgamsmul notificat trebuie si efectueze audituri periodice, pentru a se asigura ci
producitorul mentine §i aplica sistemul calitatii si trebuie s emitd producétorului un raport de
audit. Frecventa auditurilor periodice trebuie sé fie stabilitd astfel incit la fiecare trei ani si se
facd o reevaluare totald.

" 12.4.4. Suplimentar, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la sediul
producatorulul Necesitatea si frecventa acestor vizite suplimentare va fi determinatd pe baza
unui sistem de control al vizitelor aplicat de organismul notificat. In cadrul sistemului de control
al vizitelor trebuie avute in vedere in mod special urmétoarele:

a) categoria echipamentului sub presiune;

b) rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

C) necesitatea urmaririi actiunilor corective;

d) dupd caz, conditii speciale legate de aprobarea sistemului;

¢) modificéri esentiale in organizarea, procedurile si tehnologiile de fabricatie.

in timpul unor astfel de vizite, organismul notificat poate si efectueze sau si solicite s fie
efectuate incerciri pentru a verifica buna functionare a sistemului calitdtii, dacd considerad
necesar. Organismul notificat trebuie sa predea producitorului un raport al vizitei si, dacd s-a
efectuat o Incercare, un raport de incercare.

12.5. Producitorul trebuie si péstreze si sd pund la dispozifia Inspectiei de Stat pentru Controlul
Cazanelor, Recipientelor sub Presiune §i Instalatiilor de Ridicat — ISCIR — SP, pe o perioada de
10 ani de la data la care a fost fabricat ultimul echipament sub presiune, urméatoarele documente:

a) documentatia prevazuti la pct. 12.3.1. lit.b);

b) informatiile privind modificarea sistemului calitétii previzute la pct. 12.3.4., al doilea

paragraf;

c¢) deciziile si rapoartele organismului notificat previzute la pct.12.3.3, ultimul paragraf,

la pct. 12.3.4, ultimul paragraf silapct.12.4.3 sipct.12.4.4.

12.6. Fiecare organism notificat trebuie si comunice Ministerului Economiei si Comerfului
informatiile relevante referitoare la aprobdrile privind sistemul calitatii, retrase i, la cerere, pe
acelea referitoare la cele emise.

Fiecare organism notificat trebuie sd comunice celorlalte organisme notificate informatiile
relevante referitoare la aprobarile privind sistemul calitatii, retrase sau refuzate.
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13. Modul H1 - Asigurarea totala a calitidtii suplimentat cu examinarea proiectului si
supravegherea speciala a evaluarii finale

13.1. Modulul HI constd din modulul H, la care se adauga urmatoarele cerinte suplimentare:

a)
b)

d)

e)

producitorul trebuie sd inainteze organismului notificat o solicitare pentru
examinarea proiectului.

solicitarea trebuie sd permitd intelegerea proiectului, fabricatiei si functiondri
echipamentului sub presiune §i sd permitd evaluarea conformitétii cu cerinfele
corespunzatoare din prezenta hotdrére.

Solicitarea trebuie sd cuprinda:

i) specificatiile tehnice pentru proiectare, inclusiv cu indicarea
standardelor care au fost aplicate;

ii) dovezile necesare prin care se demonstreazd cd solutiile alese sunt
adecvate, In mod special atunci cand standardele prevazute la art. 5. alin.(2)
nu au fost aplicate in totalitate. Aceste dovezi trebuie sd includa si rezultatele
incercérilor care au fost efectuate in laboratoare adecvate ale producatorului
sau au fost efectuate in numele siu;

organismul notificat trebuie sa analizeze solicitarea si in situatia in care proiectul
respecti prevederile aplicabile din prezenta hotarare, trebuie si emitd un certificat
de examinare EC a proiectului pentru solicitant. Certificatul trebuie sd contini
concluziile examindrii, conditiile de valabilitate a acestuia si data de identificare a
proiectului aprobat i dupd caz, §i o descriere a modului de functionare a
echipamentului sub presiune sau a accesoriilor.

solicitantul trebuie sd informeze organismul notificat care i-a acordat certificatul
de examinare EC a proiectului cu privire la toate modificarile sau orice intentie
de modificare a proiectului aprobat. Modificdrile aduse la proiectul aprobat
trebuie sd primeascd o aprobare suplimentard care se emite de citre organismul
notificat care a acordat certificatul de examinare EC a proiectului, in cazul in care
aceste modificari pot afecta conformitatea cu cerinfele esentiale ale prezentei
hotdrari sau cu conditiile prescrise pentru utilizarea echipamentului sub presiune.
Aceastd aprobare suplimentard se emite sub forma unui act aditional la
certificatul de examinare EC a proiectului original.

fiecare organism notificat trebuie si comunice celorlalte organisme notificate
informatiile relevante cu privire la certificatele de examinare EC a proiectului
retrase sau refuzate.

13.2. Evaluarea finald conform prevederilor din anexa nr.1. pct.3.2 este supusd unei supravegheri
mai severe, care consta in vizite inopinate efectuate de organismul notificat. In timpul acestor
vizite organismul notificat efectueaza verificarea echipamentelor sub presiune.
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ANEXA Nr. 5

CRITERII MINIME PENTRU DESEMNAREA ORGANISMELOR NOTIFICATE
SI A ORGANIZATIILOR DE TERTA PARTE

1. Organismul, directorul acestuia si personalul responsabil cu efectuarea operatiunilor de
evaluare si verificare, trebuie si fie altii decat proiectantul, producitorul, furnizorul, instalatorul
sau utilizatorul echipamentului sub presiune sau a ansamblurilor pe care organismul le
inspecteazi si decat reprezentantul autorizat al acestora. Acestia nu pot sd fie implicati direct in
activititi de proiectare, constructie, comercializare sau intrefinere a echipamentului sub presiune
sau a ansamblurilor si nici nu pot reprezenta partile angajate in astfel de activititi. Aceasta nu
exclude posibilitatea schimburilor de informatii tehnice intre producitorul de echipament sub
presiune sau ansambluri si organismul notificat.

2. Organismul i personalul acestuia trebuie si efectueze operatiunile de evaluare si verificare cu
cel mai tnalt grad de integritate profesionald §i competentd tehnica si trebuie sa fie independenti
de orice presiuni si stimulente, indeosebi de cele de naturd financiard, care ar putea influenta
evaluarea sau rezultatele inspectiilor, in mod special din partea unor persoane sau grupuri de
persoane care au interes in rezultatele verificérilor.

3. Organismul trebuie sa aibd la dispozitie personalul necesar si sd detina dotirile necesare care
sa fi permitd indeplinirea In bune condifii a sarcinilor sale administrative si tehnice legate de
operatiunile de inspectie §i supraveghere; de asemenea, trebuie sd aibd acces la echipamentul
necesar pentru efectuarea verificdrilor speciale.

4. Personalul responsabil cu efectuarea inspectiilor trebuie sd aiba:

a) pregatire tehnici si profesionald temeinica;

b) cunostinte satisfacitoare referitoare la cerintele inspectiilor ce trebuie efectuate si
experienta adecvatad pentru astfel de operatii;

c) abilitatea necesard pentru a intocmi certificate, inregistréri si rapoarte care si
demonstreze cd inspectiile au fost efectuate..

5. Impartialitatea personalului trebuie garantatd. Remunerarea personalului nu trebuie si fie
dependentd de numarul inspectiilor efectuate si nici de rezultatele acestora.

6. Organismul trebuie sd incheie o asigurare de raspundere civild, pentru incercérile efectuate, in
conformitate cu legislatia nationald In domeniu, dacd rdspunderea civild nu revine prin lege
statului. ’

7. Personalul organismului este obligat sd pastreze secretul profesional cu privire la informatiile
dobéndite in exercitarea sarcinilor sale ce decurg din respectarea prevederilor prezentei hotérari
sau a altor reglementdri nationale, cu exceptia situatiei in care informatiile sunt solicitate de
autoritatile competente ale statului.
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ANEXA Nr. 6

CRITERII PRIVIND APROBAREA INSPECTORATELOR UTILIZATORILOR

1. Inspectoratul utilizatorilor trebuie sd poata fi identificat din punct de vedere organizatoric $i
trebuie sa dispund metode de raportare in cadrul grupului din care face parte, care si asigure §1 sd
dovedeascd impartialitatea lui. Acest organism nu trebuie sd fie responsabil cu proiectarea,
fabricatia, livrarea, montarea, functionarea sau intretinerea echipamentului sub presiune sau a
ansamblurilor si nu poate si efectueze nici o activitate care ar putea intra in conflict cu
independenta evaludrii §i integritatea activititilor sale de inspectie.

2. Inspectoratul utilizatorilor §i personalul acestuia trebuie sd efectueze evaludrile i verificarile
cu cel mai inalt grad de integritate profesionald si competentd tehnicd si trebuie sd fie
independente de toate presiunile si stimulentele, indeosebi de cele de naturd financiard, care ar
putea influenta evaluarea sau rezultatele inspectiilor, in mod special din partea unor persoane
sau grupuri de persoane care au interes in rezultatele verificarilor.

3. Inspectoratul utilizatorilor trebuie sd dispund de personal si sd posede mijloacele necesare
indeplinirii corespunzitoare a sarcinilor tehnice §i administrative referitoare la operafiuni de
inspectii sau supravegheri; totodatd trebuie sd aibd acces la echipamentul necesar pentru
efectuarea verificdrilor speciale.

4. Personalul responsabil cu efectuarea inspectiilor trebuie sa aiba:

a) pregitire tehnica i profesionald temeinicd;

b)cunostinte satisfacitoare referitoare la ceringele inspectiilor ce trebuie efectuate si
experienfa adecvatd pentru astfel de operatii;

c) abilitatea necesard pentru a intocmi certificate, inregistrdri §i rapoarte care sa
demonstreze ci inspectiile au fost efectuate.

5. Impartialitatea personalului de inspectie trebuie garantatd. Remunerarea personalului nu
trebuie sa fie dependentd de numadrul inspectiilor efectuate si nici de rezultatele acestora.

6. Inspectoratul utilizatorilor trebuie sd incheie o asigurare de rdspundere civild, dacd aceastd
raspundere civild nu este asumati de cétre grupul de firme din care face parte.

7. Personalul inspectoratului utilizatorilor este obligat sa pastreze secretul profesional cu privire
la toate informatiile dobindite in exercitarea sarcinilor sale ce decurg din respectarea prevederilor
prezentei hotéréri sau a altor reglementiri nationale, cu exceptia situatiei in care informatiile sunt
solicitate de autoritdtile competente ale statului.
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ANEXA Nr. 7

LISTA ACTELOR NORMATIVE IN VIGOARE CARE REGLEMENTEAZ;& A
PRODUSE EXCLUSE DIN DOMENIUL DE APLICARE AL PREZENTEI HOTARARI

A. Recipiente simple sub presiune, recipiente butelii si echipamente destinate functionarii
vehiculelor, previzute la art.3.lit.c).

1. Hotirirea Guvernului nr.454/2003 privind stabilirea conditiilor de introducere pe piatd
a recipientelor simple sub presiune;

2. Ordinul ministrului industriei §i resurselor nr. 595/02.12.2002 pentru aprobarea
reglementirilor tehnice cu privire la recipiente pulverizatoare de aerosoli RT 75/324;

3. Ordinului ministrului lucrérilor publice, transporturilor si locuintei nr.211/2003 pentru
aprobarea Reglementirilor privind conditiile tehnice pe care trebuie sd le indeplineascd
vehiculele rutiere in vederea admiterii in circulatie pe drumurile publice din Roménia — RNTR 2;

B. Echipamente prevazute la art.3.lit.d).

4. Hotdrarea Guvernului nr. 119/2004 privind stabilirea conditiilor pentru introducerea pe
piatd a masinilor industriale;

5. Hotdrarea Guvernului nr. 439/2003 privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata
a ascensoarelor;

6. Hotdrarea Guvernului nr. 457/2003 privind asigurarea securitdtii utilizatorilor de
echipamente electrice de joasd tensiune, modificata prin Hotdrarea Guvernului nr. 1514/2003;

7. Hotdrarea Guvernului nr. 190/2003 privind dispozitivele medicale;

8. Hotdrarea Guvernului nr. 453/2003 privind stabilirea conditiilor de introducere pe piatd
a aparatelor consumatoare de combustibili gazosi, modificatd prin Hotdrirea Guvernului nr.
1480/2003;

C. Echipamente previzute la art.3.lit.q).

9. Acordul European referitor la transportul rutier international al mérfurilor periculoase
—ADR - ratificat prin Legea nr.31/1994 pentru aderarea Romaniei la Acordul European referitor
la transportul rutier international al maérfurilor periculoase si Ordonanta Guvernului nr.77/98
pentru aderarea Roméniei la Protocolul de amendare a art. 1.lit.a), art.14 .alin.(1), s1 art.14.
alin.(3) ale Acordului European din 30 septembrie 1957 referitor la transportul rutier
international de marfuri periculoase incheiat la Geneva la 28 oct. 1993 aprobaté prin Legea 4 din
8 ianuarie 1999;

10. Regulamentul privind transportul international feroviar al marfurilor periculoase —
RID — adoptat prin Ordonanta Guvernului nr. 49/99 privind transportul mérfurilor periculoase pe
calea feratd - RID;

11. Conventia Organizatiei Aviatiei Civile Internationale — ICAO — adoptat prin Decretul
nr.194/1965 privind aderarea Republicii Populare Romania la conventia privind aviatia civild
internationald - ICAO, semnat la Chicago, 7 decembrie 1944; si Legea nr.107/1998 pentru
ratificarea de citre Romania a Protocolului referitor la amendarea Conventiei Organizatiei
Aviatiei Civile Internationale — [CAO — adoptat la Montreal 1la 10 Mai 1984;

12. Codul maritim international pentru méarfuri periculoase — IMDG.
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DECIZII ALE INALTEI CURTI DE CASATIE SI JUSTITIE

INALTA CURTE DE CASATIE SI JUSTITIE

— SECTIILE UNITE -—

DECIZIA Nr.l
din 23 februarie 2004

Sub presedintia presedintelui Inaltei Curti de Casatie si
Justitie, Paul Florea, s-a luat in examinare recursul in
interesul legii, declarat de procurorul general al Parchetului
de pe langa Inalta Curte de Casatie si Justitie, cu privire la
limitele Tnvestirii instantei penale cu judecarea actiunii civile,
alaturata celei penale prin constituirea persoanei vatamate
ca parte civila, in cazul infractiunilor cu efecte complexe,
cum sunt cele de ucidere din culpa si de vatamare
corporalda din culpa savarsite de un conducétor auto.

Procurorul general al Parchetului de pe langa inalta
Curte de Casatie si Justitie a fost reprezentat de procurorul
Nicoleta Eucarie, care a sustinut recursul in interesul legii
in sensul in care a fost formulat.

CURTEA,

deliberand asupra recursului in interesul legii,
urmatoarele:

in aplicarea dispozitiilor art. 14 si urmatoarele din Codul
de procedura penald, instantele de judecata nu au un
punct de vedere unitar, pronuntandu se in mod diferit cu
privire la limitele investirii instantei penale cu judecarea
actiunii civile, alaturata celei penale prin constituirea
persoanei vatamate ca parte civild, in cazul infractiunilor cu
efecte complexe, cum sunt cele de ucidere din culpa si de
vatamare corporalda din culpa savarsite cu ocazia circulatiei
pe drumurile publice.

Astfel, unele instante au considerat ca in astfel de
cazuri actiunea civila alaturata celei penale poate fi admisa
numai cu privire la pretentile formulate pentru prejudiciile
cauzate prin infractiunea cu care a fost sesizata instanta,
iar nu si pentru cele produse prin efectele secundare sau
colaterale ale faptei, care nu au facut obiectul unei
incadrari juridice distincte cu caracter penal.

S-a apreciat ca acest mod de a proceda se impune,
deoarece actiunea civila nu poate exceda limitelor cu care
este investita instanta prin actiunea penala, cat timp ea
este chemata sa se pronunte, sub aspect penal, numai cu
privire la infractiunea ce face obiectul trimiterii in judecata.

In fine, alte instante s-au pronuntat in sensul ca instanta
investita cu judecarea actiunii penale in cazul infractiunilor
cu efecte complexe, cum sunt cele de ucidere din culpa si
de vatamare corporala din culpa savarsite cu ocazia
circulatiei pe drumurile publice, este investita sa judece
actiunea civila, alaturata celei penale prin constituirea
persoanei vatamate ca parte civila, atat cu privire la
pretentiile formulate in legatura cu decesul victimei sau cu
vatamarile corporale suferite, cat si cu privire la pretentiile
referitoare la bunurile distruse ori deteriorate ca urmare a
aceleiasi fapte.

Aceste din urma instante au procedat corect.

Potrivit art. 14 alin. 1—3 din Codul de procedura
penala, ,actiunea civila are ca obiect tragerea Ila
raspundere civila a inculpatului, precum si a partii
responsabile civilmente®, ea ,poate fi alaturata actiunii
penale in cadrul procesului penal, prin constituirea
persoanei vatamate ca parte civila®, iar ,repararea pagubei
se face potrivit dispozitiilor legii civile®.

Din aceasta ultima dispozitie a textului de lege
mentionat rezultd ca repararea pagubei produse prin

constata

infractiune, in cadrul solutionarii actiunii civile alaturate celei
penale, se face in conformitate cu prevederile din legea
civila.

Or, prin art. 998 din Codul civil, care constituie temeiul
raspunderii civile delictuale, se prevede ca ,orice fapta a
omului, care cauzeaza altuia prejudiciu, obliga pe acela din
a carui greseala s-a ocazionat, a-l repara“.

Tot astfel, potrivit art. 999 din Codul civil, prin care este
reglementata raspunderea civila in caz de cvasidelicte,
»omul este responsabil nu numai de prejudiciul ce a cauzat
prin fapta sa, dar si de acela ce a cauzat prin neglijenta
sau prin imprudenta sa“.

In raport cu aceste reglementari neechivoce, a caror
aplicare nu este limitata prin vreo dispozitie a Codului de
procedura penala referitoare la repararea pagubei in cadrul
actiunii civile alaturate celei penale, este evident ca
legiuitorul nu a urmarit sa ingradeasca in vreun fel
posibilitatea persoanei vatamate, constituita parte civila, de
a obtine o justa si integrala reparare a pagubei.

De aceea, prin limitarea obiectului actiunii civile la
daunele cauzate numai de efectele care sunt consecinta la
care se face referire neechivoca prin textul legii penale
incriminator al faptei deduse judecatii instantei penale, s-ar
deturna insusi sensul si scopul unei astfel de actiuni, care
consta in asigurarea unei juste si integrale reparari a
prejudiciului cauzat.

Imperativul bunei administrari a justitiei, care impune
exercitarea concomitentd a celor doua actiuni, nu poate
permite fragmentarea pretentiilor civile in functie de
caracterul direct sau indirect al pagubelor produse, ca
urmare a particularitatilor legaturii de cauzalitate dintre actul
incriminat si efectele acestuia. O astfel de solutie ar
contraveni Tnsusi spiritului legii roméane aplicabile si
reglementarilor art. 6 paragraful 1 din Conventia pentru
apararea drepturilor omului si a libertatilor fundamentale,
potrivit carora orice persoana are dreptul la judecarea, in
mod echitabil si intr-un termen rezonabil, de catre o
instantd care sa hotarasca nu numai cu privire la
temeinicia acuzatiei penale, ci si asupra incalcarii drepturilor
si obligatiilor cu caracter civil.

In raport cu aceste cerinte, chiar daca in art. 14 din
Codul de procedura penala se are in vedere cazul tipic in
care urmarea pagubitoare este unica si decurge, in intregul
ei, din actiunea sau inactiunea ce constituie infractiunea
dedusa judecatii, aceasta nu inseamna ca nu ar putea fi
adoptata o alta solutie pentru unele situatii cu urmari
pagubitoare multiple, la care legea nu se refera in mod
expres, cum sunt cele create prin accidentele de circulatie,
cand prin aceeasi fapta, de conducere culpabila a
autovehiculului, sunt lezate, de regula, atat integritatea
corporala a victimei, cat si bunurile acesteia.

Cum in asemenea cazuri toate urmarile pagubitoare
decurg din aceeasi fapta, unica, a inculpatului, desi aceasta
constituie infractiune numai in raport cu unul dintre efectele
produse, cum ar fi moartea sau vatamarea integritatii
corporale a victimei, este rational si echitabil ca toate
pretentiile de despagubiri sa fie solutionate in cadrul actiunii
civile alaturate celei penale.
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in astfel de situatii este nu numai in interesul societatii
de a se infaptui actul de justitie in mod complet si cat mai
prompt posibil, dar si in interesul partilor ca judecarea
actiunii civile sa fie realizata, in intregul ei, in fata instantei
penale.

Sub acest aspect, persoana vatamata este vadit
interesata sa fie despagubita pentru intregul prejudiciu
suferit, in cadrul aceluiasi proces, de catre instanta penala,
unde actiunea sa civila poate fi solutionatd in conditii de
mai mare celeritate si cu garantii de administrare mai
lesnicioasa si completa a probelor.

Tot astfel, posibilitatile de a administra mai lesnicios
probele, ca si de a-si concentra apararile il fac si pe
inculpat sa fie interesat in solutionarea actiunii civile si a
celei penale in fata aceleiasi instante.

Este de subliniat ca prin solutionarea de catre aceeasi
instanta a celor doua actiuni, determinate de savéarsirea
aceleiasi fapte, se asigura o mai prompta, temeinica si
completa aflare a adevarului, prin aprecierea unitara a
probelor, precum si evitarea pronuntarii de hotarari
contradictorii.

Asa fiind, nu se poate considera ca ar exista ratiuni ca
prejudiciul unic suferit de victima prin savarsirea unei fapte
penale, de asemenea, unica, sa fie fragmentat, iar
competenta de solutionare a actiunii civile sa fie impartita
intre doua instante — penala si civila — cu toate
inconvenientele ce decurg din aceasta.

O atare concluzie se impune a fi acceptatd nu numai
in cazul faptelor de ucidere din culpa si de vatamare
corporala din culpd, savarsite de conducatori auto cu
ocazia circulatiei pe drumurile publice, ci si in orice alte
situatii de comitere a unei fapte complexe, cu mai multe
consecinte pagubitoare pentru aceeasi victima, cum ar fi in
cazul infractiunilor de omor intentionat si de vatamare
corporala intentionata, care au avut ca urmare si
degradarea Tmbracamintei victimei, sau in cazul unei
talharii prin savarsirea careia au fost degradate si unele
bunuri ale persoanei vatamate, ce nu au fost sustrase.

in consecintd, in temeiul art. 26 lit. b) din Legea Curtii
Supreme de Justitie nr. 56/1993, republicata, precum si al
art. 4142 alin. 1 din Codul de procedurd penald, urmeaza
a se admite recursul in interesul legii si a se stabili, in
aplicarea art. 14 din Codul de procedura penala si a
art. 998 din Codul civil, ca instanta penala investita cu
judecarea actiunii penale in cazul infractiunilor cu efecte
complexe, cum sunt cele de ucidere din culpa si de
vatamare corporalda din culpa savarsite de un conducator
auto, este investitd sa judece actiunea civila, alaturata celei
penale prin constituirea persoanei vatamate ca parte civila,
atat cu privire la pretentiile formulate in legatura cu
decesul victimei sau cu vatamarile corporale suferite, cat si
cu privire la pretentiile referitoare la bunurile distruse ori
deteriorate ca urmare a aceleiasi fapte.

Totodata, fatd de prevederile art. 4142 alin. 2 din Codul de procedurd penald, se va mentiona ci decizia este

obligatorie.

PENTRU ACESTE MOTIVE

in numele legii
DECIDE:
Admite recursul in interesul legii, declarat de procurorul general al Parchetului de pe langa inalta Curte de

Casatie si Justitie.

in aplicarea dispozitillor art. 14 din Codul de procedurd penald si ale art. 998 din Codul civil, stabileste ca

instanta penala investita cu judecarea actiunii penale in cazul infractiunilor cu efecte complexe, cum sunt cele de ucidere
din culpa si de vatamare corporalda din culpa savarsite de un conducator auto, este investitd sa judece actiunea civila,
alaturata celei penale prin constituirea persoanei vatamate ca parte civila, atat cu privire la pretentiile formulate in legatura
cu decesul victimei sau cu vatamarile corporale suferite, cat si cu privire la pretentiile referitoare la bunurile distruse ori
deteriorate ca urmare a aceleiasi fapte.

Obligatorie, potrivit art. 4142 alin. 2 din Codul de procedurd penala.

Pronuntata in sedinta publica la data de 23 februarie 2004.

PRESEDINTELE INALTEI CURTI DE CASATIE SI JUSTITIE,
PAUL FLOREA
Prim-magistrat-asistent,
loan Raileanu
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